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II. 1. Chemische Technologie
(Apparate, Maschinen und Verfahren aligemeiner
Verwendbarkeit).

Reinhard Wussow, Charlotienburg. Verf. zur Trennung von Gas-
gemischen bel glelchzeltiger Verwendnng zweler oder mehrerer ver-
sehiedenartiger Diffusionsflichen, dad. gek., daB das Gasgemisch an
den fest angeordneten Diffusionsflichen vorbeigefiihrt wird, und durch
letztere gleichmiBig die Tcilgase in verschicdenen Verhiltnissen ab-
gesaugt werden. —

Vgl. Ref. Pat.-Anm. W. 42 020; Angcw. Chem. 27, 11, 345 [1914].
Pat.-Anspruch 3 ist gestrichen, Anspruch 1 hat den wie vorstehend
abgeiinderten Wortlaut erhalten. (D. R. P. 295 463. Kl. 12¢. Vom
15./4. 1913 ab. Ausgeg. 27./11. 1918.)

[A. E. G.] 1. Vert. zur Beseitigung eines Bestandteiles ans einem
Gasgemisch durch Erhitzung mit einem anderen, mit diesem Gas-
bestandteil sich vereinigecnden Gas, insbesondere zur Beseitignng
des Sanerstoffes der Luft durch Erhitzung mit Wasserstoff zwecks
Gewinnung des Stickstoffes, dad. gek., daB die bciden Gase
zundchst auf die fiir die chemischc Vereinigung erforderliche
Temperatur ecrhitzt und erst dann zusammengebracht werden. —
2. Ausfilhrungsform des Verf. nach 1, dad. gek., daB das eine
Gas durch ein Diaphragma hindurchgetrieben und auf der
anderen Seite des Diaphragmas mit dem anderen Gas zusammen-
gebracht wird. -— 3. Ofen zur Ausfilhrung des Verf. nach 2,
gek. durch ein diesen durchsetzendes Rohr, welches aut einem
Teil sciner Lange mit einem Heizkorper verschen und inner-
halb dieses Teiles pords, dagegen in dem anschlieBenden, kilteren
Teil nicht pords ist, um das zu reduzierende Gas, insbesondere
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Wasserstoff in den Zwischenraum zwischen Ofengohiuse und Ofen-
rohr, dagegen das zu trennende Gasgemisch, insbesondere Luft,
in das Rohrinnere einzuleiten. — 4. Ofen nach 3, dad. gek., daB der
Zwischenraum zwischen dem Ofengehiiuse und dem Ofenrohr mit
einem grobkornigen Stoff, z. B. Sand, gefiillt ist. -—

Zunachst wird der auBerhalb des Heizkiorpers 3 liegende Teil
des Ofenrobres 2 auf die gewiinschte Temperatur gebracht, vor-
zugsweise 800 bis 800° bei Benutzung von Wasserstoff, und es wird
letzterer durch das Rohr 12 in den Ofen geleitet. Der Wasserstoff
durchdringt die porése Fiillung des Gehiuses und den pordsen Teil
des Rohres 2 und tritt in das Innere des letzteren in jcnen Teil ein,
welcher auf die hohe Temperatur gebracht worden ist. Er vereinigt
sich dann mit dem Sauerstoff der Luft, welcher durch das Rohr 9
eingeleitet wird, und bildet Wasserdampf. Der Druck der einge-
leiteten Luft und des Wasserstoffes kann so eingestellt werden,
dafB geniigend Waaserstoff geliefert wird, um den gesamten Sauer-
stoff der eingeleiteten Luft zu binden. Das sich durch die Reaktion
ergebende Gasgemenge, welches fast ausschlieBlich aus Stickstoff
und Wasserdampf besteht, tritt aus dem Ofen durch einen Ausla 13
heraus und kann nach einem der bekannten Verff. von jedem Wasser-
stoffiiberschul oder von Sauerstoffspuren befreit werden. Der
Waseerdampf kondensiert sich bei der Abkiihlung des Gasgemenges,
welches hierauf durch eine hoch erhitzte Rohre geleitet werden kann,
die an einem Ende Kupferoxyd und an dem anderen Ende Kupfer
enthiilt. Wenn im Gasgemenge irgendwelcher Wasserstoffiiberschull
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vorhanden ist, dann reduziert er das Kupferoxyd und bildet Wasser-
dampf; wenn andererseits im Gasgemenge ungebundener Sauerstoff
vorhanden ist, dann verbindet sich dieser mit dem Kupfer und bildet
Kupferoxyd. Bei dem beschriebenen Verf. tritt der Waaserstoff
durch die Poren des Ofenrohres gleichsam in Form cines feinen Sprizh-
regens, und sowohl der Wasserstoff als auch die Luft werden auf
eine gleichférmig hohe Temperatur erhitzt, bevor sie miteinander in
Beriihrung kommen, und hierdurch wird eine innige Mischung der
beiden Gase und die vollstindige Vereinigung des Sauerstoffes mit
dem Wasserstoff gewiihrleistet. Das beschriebene Verf. kann nicht
nur zur Gewinnung von Stickstoff aus der Luft, sondern auch zur
Gewinnung anderer Bestandteile eines Gasgemenges, z. B. zur
Gewinnung von Argon aus Luft oder sauerstoffhaltigem Gemenge,
dienen. Ebenso kann der beschriebene Apparat in mannigfaltiger
Weise abgeindert werden, ohne daB dadurch das Wesen der Kr-
findung beriihrt wird. (D. R. P. 295 654. Kl. 12. Vom 4./10. 1914
ab. Ausgeg. 11./12. 1916. Prioritit [Vereinigte Staaten] vom
20./10. 1913.) ha. [R. 3987.]

Naamlooze Vennootschap ,,Ant. Jurgens® Vereenigde Fabrieken*,
Oss, Holland. Verf. zur Absorptlion von Kohlenshure ans kohlenséure-
haltigen Gusgemischen mit einer durch Kochen wieder regcnerier-
baren, alkalischen Fliissigkeit, dad. gek., daf als Absorptionsfliissig-
keit Alkalicarbonatldsung dient, in der Magnesiumhydroxyd oder
ein stark basisches Magnesiumcarbonat, oder aber ein Gemisch
dieser Verbindungen, suspendiert worden ist, der gegebenenfalls zur
Erhohung des Siedepunktes Salze, welche die Absorption nicht nach-
teilig beeinflussen, zugesetzt werden konnen. —

Die Siittigung der Magnesiumverbindung mit CO,, teilwcise bis
zu Carbonat und teilweise bis zu Bicarbonat, geht sehr glatt vor sich,
und das CO, bleibt bei gewdhnlicher Temperatur fest gebunden.
Natiirlich nimmt auch das anwesende kohlensaure Alkali, wie be-
kannt, in der Kilte CO; auf und wird dabei teilweise in Bicarbonat
iibergefiihrt. Es ist nicht unwahrscheinlich, daB gerade diese Bildung
von Bicarbonat die Ursache der leichten Ubertragung von CO, aut
die Magncsiumverbindung ist, weil bei Abwesenheit des kohlen-
sauren Alkalis die Absorption nur sehr langsam und trége vor sich
geht. (D. R. P. 295655. Kl. 125. Vom 9./1. 1916 ab. Ausgeg.
12./12. 1916. Prioritit [Holland] vom 8./11. 1915.) ha. [H. R. 3888.]

Johann Walter, Genf, Schwelz. Verf. zur Durchfiibrung kata-
lytischer Reaktionen, dad. gek., daB Katalysatoren, die entwedcr
magnetisch sind oder auf magnetischen Unterlagen ruhen oder mit
magnetisierbaren Apparatteilen fest verbunden sind, oder magne-
tische Katalysatoren, die auf nichtmagnetischen Unterlagen ruben,
withrend der Reaktion oder beim Entfernen des fertigen Reaktions-
produktes der Einwirkung magnctischer Felder unterworfen werden. —

Dadurch bringt man das Pulver an die fiir die Reaktion giin-
stigsten Stellen der Apparate, hilt es dort fest, vermag z. B. durch
zeitweise Unterbrechung des elektrischen Stromes von Elektro-
magneten oder Abstreichvorrichtungen immer wieder neue Teilchen
des Katalysators zur Wirkung zu bringen und hilt den Katalysator
in den Gefilen oder in fiir das leichte Zuriickbringen geeigneten
AnschluBteilen zuriick. Je nach der durchzufithrenden Reaktion
und den sonstigen Umstidnden trifft man die Anordnung der mag-
netischen Fclder. Hat man z. B. mit Gasen oder Dimpfen zu arbeiten,
dann kann man durch jene Yelder eine groBere Anzahl formlicher
Schleier, aus dem Katalysatorpulver bestehend, in den Reaktions-
rohren bzw. Retorten bilden lassen, welche die Gase durchatreichen
miissen. Oder man setzt in jene Rohre magnetisierte oder magneti-
sierbare durchlochte Platten, Roste, Drahtnetze u. dgl. ein. Oder
man bringt magnetisierte oder magnetisierbare Riihrarme auf einer
durchgehenden Welle an u. dgl. Unterbricht man bei elektro-
magnetischen Feldern zeitweise den Strom ginzlich oder an einzelnen
Teilen, dann bringt man dadurch Bewegung in die Katalysator-
teilchen, und man vermag sie sogar in verschiedenen Richtungen
wandern zu lassen. Vor den Austrittséfinungen der Gase und Démpfe
bleiben magnetische Felder aber dauernd unterhalten, um ein Fort-
filhren von Katalysatorstaub zu verhindern. Zeichnung bei Patent-
8chrift. (D. R. P. 295 507. Kl 129. Vom 20./4. 1913 ab. Ausgeg.
9./12. 1916.) ha. {H. R. 3986.]

Werner Bergs. Uber dle Knblerschkyapparatur und iture Ver-
wendung In verschiedenen Zweigen der chemischen Industrie. (Chem.
Apparatur 3, 173—174, 181183, 191193 [1916).)

Siirsen-Dephlegmator nud -Kiihler. Gesetzlich geschiitzte Bauart
Kallenbach-Kaiserslautern. (Z. Spiritus-Ind. 34, 364 [1016].) Ge-
nannte Firma fiihrt einen Dephlegmator oder Kiihler aus, der aus je
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zwei oder mehr schalenartig zusammengeschraubten, linsenférmigen
GefiBen besteht, von denen das innere GefiB durch ein duBeres, mit
ersterem einen Hohlraum bildendes umschlossen wird. Im Hohlraum
zwischen den Innenwinden der duBeren Schalen und den AuBen-
wiinden der inneren Schalen sind ringférmige Rippen angeordnet,
die entsprechende Aussparungen aufweisen derart, da die den Hohl-
raum passierenden Diampfe einen langen Weg zu beschreiben ge-
zwungen sind, wihrend die Kiihlflissigkeit durch die inncre Linse
und von dieser durch entsprechende Bohrungen um die &uBere
Linse geleitet wird, wodurch die Kiihlflichenwirkung eine Steigerung
erfahrt. Durch Regelung der Wasserzufuhr und Zusammenbau be-
liebig vieler Elemente zu einem Aggregat kann jede gewiinschte Kiihl-
wirkung erzielt werden. Da die rohe GuBhaut der beste Schutz gegen
jegliche Angriffe bildet, so ist von einer Bearbeitung der Dichtungs-
flichen abgesehen. Die roh gegossenen Schalen werden lediglich
durch einzelegte Dichtungsringe abgedichtet. Durch einrefiigte zwei
Abbildunren wird der Apparat niher erldutert. Hi. {2.3473.]

Elektro-Osmose, A.-G. (Graf Schwerin Ges.), Berlin. Verf. zur
Trennung von Komponenten aus Gemischen, die Suspensions- eder
Emulsionskelloide, echte Kollolde, Ionen oder geliste Kirper ent-
halten, gemiB Pat. 291 672, dad. gek., daB die Gemische wihrend
des Prozesses geriihrt werden. —

Wahrend in der Regel das Rilthren von Suspensionen den Zweck
hat, den suspendierten Korper gleichmiiBig in der Fliissigkeit zu
verteilen, dient das Riihren bei vorliegendem Verf. dazu, diejenigen
kolloidalen Teilchen, welche nur eine geringe Ladung besitzen, in der
Niihe des stark geladenen Diaphragmas zu bringen und so durch
das Potential des Diaphragmas auch ein Wandern dieser an sich
schwach geladenen Teilchen zu bewirken. Es hat fernerhin den
Zweck, das Auftreten alkalischer bzw. saurer Schichten in der Nihe
der Diaphragmen, welche die Wanderung gewisser Kolloide beein-
triichtigen wiirden, zu verhindern, sowie das Angsetzen von undurch-
lassigen oder stérenden Schichten an den Diaphragmen zu ver-
hiiten. (D. R. P. 295 666. Kl. 12d. Vom 26./1. 1915 ab. Ausgeg.
12./12. 1916. Zus. zu 291 672; Angew. Chem, 29, II, 267 [1916].)

ha. [R. 3983.]

Johannes Jung, Ciln-Ehrenfeld. 1. Verf. zum kontinuierlichen
Eindicken und Filtrieren von Farben u. dgl. mittels Vakuums, PreBluft
oder beider Mittel zugleich, dad. gek., dafl man zwecks Eindickung
die unter Druck stehende Farbenbriihe zunichst eine Anordnung
zellenartiger, voneinander unabhéngig je mit Abscheider (5) und
Luftzufithrung versehener Filterkammern (4) umspilen oder durch-
flieBen laBt und alsdann, zweckmdBig in schlammiger Konsistenz
auf mehrere Zufiihrungen (14) verteilt, in einen stillstehenden, nicht
ganz geschlussenen, mulden- oder trommelar.igen Behilter (G) ein-
treten laBt, in welchem eine evakuierbare, rotierende F.ltertrommel
(15) exzentrisch derart angeordnet ist, daf sie einerseits des Mantel-
endes an der Bintrittsseite (bei 17) des Filtergutes dieses gegen die
Atmosphire oder PreBluft (welche dem unter Druck stehenden
Filtergut das Gleichgewicht hilt) abdichtet, andererseits an der
elastischen M:antelseite (bei "18), dessen Filtrierzwischenraum sich
vorteillaft gleichmiBig verjiingt, das entwisserte Filtergut selbst-
titig oder einstellbar (bei 22) in die Atmosphire oder PreBluftraum
’ (19) austreten laBt. — 2. Verf.,
um beim Eindicken und Fil-
trieren nach 1 die rotierende
Trommel stetig filtrierfihig zu
erhalten, dad. gek., daBl die
Filterwand der rotierenden
Trommel {15) mit der Farben-
briihe sclbs. mittels einer rotie-
renden Biirste o.dgl. gewaschen
wird. — 3. Vorrichtung zur
Ausfithrung des Verf. nach 1,
dad gek., daB in einem zweck-
mialig senkrecht stehenden
Druockbehilter (1) die Farbe-
briihe mittels einer Streifvor-
richtung (7) in den unabhéngig
voneinander angeordneten Fil-
terzellen (4), deren jede zwecks
Druckveréinderung mit einem
AnschluB (9) und Wasserab-
scheider (5) versehen ist, in
Bewegung erhalten wird, und
nach erfolgter Eindickung aus
einem mit Verteilungsfliigeln
. versehenen Rohr (13) und
.durch mehrere Offnungen (14) gleichartig in den mit der eva-
kuierbaren Filtertrommel (15) versehenen Filtrierbehilter (16)
tritt, worauf der stetig steifer werdende Farbenbrei durch Hebung
einer oinstellbaren Feder (18) in den Druckluftraum (19) gelangt,
um dureh Streifer (20) losgelSst, von einer Schnecke (21) erfaBt
und durch eine .schlauchpumpenartige Vorrichtung kontinuierlich
entleert zu werden. — 4. Vorrichtung zur Ausfithrung des Verf.
nach 2, dad. gek., daB die die Filterfliche der Trommel (15) reinigende

rotierende Biirdte o. dgl. (17) an der Eintrittsstelle der eingedickten:
Briihe im Filtrierraum (16) oder unabhéngig von diesem 'in einem
gegen die Trommel mit Abdichtungsflichen versehenen Rohr an-
gebracht ist, durch welches die Reinigungsfliissigkeit, isoliert vom
PreBluft- und Filtrierraum (19 und 16), strémen kann. —
Hierdurch soll eine ununterbrochene Filtration bei stetig filtrier-
féhiger Filterfliche und kontinuierlicher Entleerung des Filtergutes
erreicht werden. Gleichzeitig kdnnen schwer filtrierbare oder in
groBen Wassermengen befindliche Farben im VoranschluBl an den
Filtrierapparat auf ein der Filtrierung giinstiges Normalverhiltnis.
regulierbar eingedickt werden. (D. R. P. 295577. Xl 12d. Vom
12./1. 1915 ab. Ausgeg. 9./12. 19186.) ha. [R. 3984.]

Abdichtung von Trockentrommeln am Ofenmauerwerk. (Chem.
Apparatur 3, 169 [1916].)

Emma Rittweger geb. Borisch, Engelsdorf b. Leipzig. Vorr. zum-
Dirren ven Gemiise, Obst und éhnlichen Stoffen, gek. durch zwet
ein Trockentuch (g) haltende
Querstibe (o, p), zwei gegen-
einander  verstellbare, das
Spannen des Trockentuches (g)
bewirkcnde Lingsstabpaare (a,
b und ¢, d), die in ihren Aus-
Klinkungen an den freien Enden
k, I und m, %) dic Enden der
Querstibe (o, p) aufnehmen,
sowic durch die dic Lingsstab-
paare (a, b und ¢, d) umfassen-
den, verschiebharen Fiile (f,
g und A, 7). —

Infolge der Verstellbarkeit ist es moglich, die Dérrvorrichtung dem
verschieden groBen Abteilen von Kiichen- oder anderen Ofen anzu-
passen. (D. R. P. 295 348. KIl. 82a. Vom 1./12. 1915 ab. Ausgeg.
18./11. 1916.) rf. [R. 3810.]

Friedrich Schiiler, Frankfurt a. M. 1. Verf. zur Erhthung der
Widerstandstiihigkeit der Weichbleiauskleidungen von €Gefiflen gegen
mechanische Einfliisse nach Pat. 288 571, dad. gek., daB} die Blei-
schicht, nachdem sie mit den die Verhirtung ihrer Oberfliche be-
zweckenden Metallstiickchen bedeckt ist, so weit erhitzt wird, daB.
nicht nur sie, sondern auch die bei etwa der Schmelztemperatur des
Bleies schmelzbaren Metallstiickchen verflissigt werden. — 2. Aus-
fithrungsart des Verf. nach 1, dad. gek., daB die Metallstiickchen,
welche bei etwa der Schmelztemperatur des Bleies nicht schmelzen,
in festem Zustande in die verfliissigte Bleischicht eingebettet werden.
— 3. Ausfiihrungsart des Verf. nach 1 und 2, dad. gek., daB die Me-
tallstiickchen dem verfliissigten Rlei schon vor dem AufgieBen des
letzteren auf die Bleche zugesetzt werden. —

(D. R. P. 295 556. Kl. 484. Vom 7./10. 1915 ab. Ausgeg. 23./11-
1916. Zus. zu 288 571; Angew. Chem. 28, II, 614 [1915].)

gg9- [R. 3872.]

Frledrich Schiiler, Frankfurt a. M. Verf. zur Erhihung der Wider-
standstiihigkeit der Weichblelauskleidungen von GefiBen gegen me-
chanische Einfliisse, dad. gek., daB vor oder nach dem Zusammen-
setzen der GefiBe die mittels Stichflamme erweichte Bleifliche durch
Kneten, Driicken oder Walzen in sich zusammengestaucht wird, um
eine harte Oberfliche zu erhalten. —

Versuche haben ergeben, daB mittels Hitze erweichte Weichblei-
oberflichen infolge gleichzeitiger mechanischer Bearbeitung nicht
nur hiirter werden als jene Weichbleioberflichen, die nach dem bis
jetzt bekannten Bearbeitungsverfahren gehiirtet wurden, sondern daf3
die Harte auch erhalten bleibt. Das Neue bei vorliegendem Verd. ist
die mechanische Bearbeitung unmittelbar mit der Erwirmung.
(D. R. P. 295557. K. 484. Vom 9./11. 1915 ab. Ausgeg. 23./11.
1916.) gg- [R. 3873.1

Eduard Gicke. Emailllerte (Tagesztg. f. Brauerei
14, 979, 983 {19186].)

Karl Tiischen. Uber Wirkungsweise und Anwendungsgebiet der

gebriduchlichen Zerkieinerungsmaschinen fiir die chemische Industrie.
(Chem. Apparatur 3, 157—158, 165—167, 1756—177. 183—185[1916].)

Stahltanks.

II. 4. Glas, Keramik; Zement, Baustoffe.

Hugo Schall. Anlage nnd Betrleb der Tafel- und GuBglashiitten.
(Keram. Rundschau 24, 249—250, 262—264 [1916].)

Maschinelle Herstellung ven Glashiifen. (Keramische Rundschaw
24, 243—244 [1916].)

Herzogenrather Spiegelglas- nnd Spiegel-Fabrik Bicheroux,
Lambotte & Cle. G. m, b. H., Herzogenrath b. Aachen. 1. Einr, zum
Schneldenvon Glastafeln bei dem Verfahren zur Herstellnng von gewalz-
ten Rohglasplatten gemi Pat. 232 670, bei welcher zwecks Zerlegung
der gewalzten Glasplatte lings des Spaltes zwischen zwei Walztischen
durch ein doppeltes Schneidrad ein Glasstreifen ausgetrennt wird,
gemiB Anspruch 6 des Pat, 247 280, dad. gek., daB die beiden Rider
des Doppelrades, anstatt an der Tischkante zu scheren, auf und gegen



Referatentell.,
80, Jahrgang 1917.

Glas, Keramik; Zement, Baustoffe. 15

die Tisch £14 ¢ h e und dicht neben den Tischkanten das Glas durch-
sohneiden. — 2. Ausfithrungsform der Schneidevorrichtung gemiB 1,
gek. durch Schneidrédder mit Hohlschneiden. —

Nach Pat. 232 670 wird der Inhalt eines grofen Glashafens iiber
mehrere zusammenhidngende Tische ausgewalzt und an den StoB-
stellen der letzteren zwecks Zerlegung in kleinere Platten durchschnit-
ten. Die Platten werden alsdann sofort in einen Kiihlofen gebracht,
worauf sie nach dem Erkalten zu Spiegelglas erschliffen werden. Bei
diesem Verf. kommt es wesentlich darauf an, daB die Zerlegung der
Glasplatten rasch und mit sauberem Schnitt erfolgt. Im ersten Zu-
satzpatent 247 280, Anspruch 6, ist eine diesem Zweck dienende
Schneidvorrichtung beschrieben, die aus zwei auf gleicher Achse
sitzenden, gegeneinander federnden rotierenden Messern besteht,
welche mit Spannun%ua.n den beiden Tischkanten scherend vorbei-
gefithrt werden und hierdurch einen Glasstreifen austrennen. Zwi-
schen den abgeschnittenen Glasplatten entsteht auf diese Weise ein
Abstand, so daB sie beim Abschieben von den Walztischen nicht leicht
aneinanderstoBen. Die Anordnung besaB aber noch Nachteile,die durch
vorliegende Verbesserung vermieden werden. Zeichnung bei Patent-
sohrift. (D. R. P. 295551. Kl 32z. Vom 5./2. 1914 ab. Ausgeg.
6./12. 1916. Zus. zu 232 670; friiheres Zusatzpatent 247 280.)

rf. [R. 3884

Hermann Backmann und Glasfabrik Wilhelmshiitte Seegers &
Mellin G. m. b. H,, Hlldeshelm. Verf. zur Herst. von Flaschen mlit
aunfBen glattem, an der Innenseite verengtem Halse zur beschrinkten
und tropfenweisen Doslerung von fliisslgen Medizinen, Essigessenz
u. dgl., dad. gek., daB die Flaschen in den Formen (a) an geeigneter
Stelle ihres Halses (b) unterhalb des Flaschenrandes mit einem éuBeren
Verstarkungswulst (e) hergestellt werden und das Material dieses
Whulstes (c) mittels Rollscheren so weit nach innen getrieben wird,
daB der Hals (b) duBerlich eine glatte und gerade Form erhilt,
wihrend im Inneren desselben sich eine Verengerung (k) bildet,
deren nach oben erweiterte DurchlaB6ffnung vermdge geeigneter

Instrumente oder in die benutzte Rollschere einzuschiebender Kern-
stlicke (Stachel) je nach Bedarf eine runde, dreieckige, schlitz-
formige, kreuzformige, mit Zwischenstegen versehene oder sonst
geeignete Form zu geben ist. —

Die so hergestellten Flaschen sind in erster Linie dazu bestimmt,
Fliissigkeiten, besonders Essigessenz, aufzunehmen, die nur (laut
gesetzlicher Bestimmung) in beschrinktem MaBe ausflieBen diirfen,
sowie unter Umstédnden einen praktischen und preiswerten Ersatz
der bekannten, zur Dosierung von Medizinen usw. dienenden Tropf-
flaschen mit eingeschliffenem Glasstépsel zu bilden. (D. R. P.
295 619. Kl. 322. Vom 11./6. 1914 ab. Ausgeg. 9./12. 1916.)

rf. [R. 3993.]

Carl Fiege, Cassel. Verf, zur Herst. von elngebrannten Bezelch-
anngen, z. B. Gradnierungen, anf Glasgegenstinden, dad. gek., daf}
die Glastliche und die in iiblicher Weise mit einer Schmelzfarbe auf
den Glasgegenstand aufgebrachten und eingebrannten Bezeichnungen
mit Ol iiberwalzt, mit einem durchsichtigen GlasfluB iiberstiubt, bis
zur Verdampfungstemperatur des Oles -erhitzt, und daf schlieBlich
der Glasflul zum Fritten und Schmelzen gebracht wird. —

Die beiden Farben, Graduierung und FluB, haben sich hiernach
feuerfcst vereinigt, was den Zweck haben soll, daB die Teilungen oder
Graduierungen flach auf dem Gegenstand aufliegen, und daB der
SchmelzfluBiiberzug die Graduierung gegen Angrifie schiitzt. Es ist
demnach in erster Linie bei drztlichen Pravazspritzen, wo der Zweck
mit wissenschaftlicher Genauigkeit verfolgt wird, moglich, nach dem
Gebrauch von Injektionen die Spritze zu sterilisieren und auszu-
kochen, ohne hierdurch die Zeichnungen zu verwischen. Auch
konnen Fremdkorper nicht mehr sich in den Teilstrichen festsetzen,
wie dies bei den bekannten Einrichtungen durch Bildung von Ecken
und Vertietungen, durch das Atzen unvermeidlich war. (D. R. P.
295 552. Kl 32b. Vom 5./5. 1916 ab. Ausgeg. 29./11. 1916.)

rf. [R. 3893.]

Dr. North, Kommanditgeseilschaft, Hannover. 1. Verf. znr Mage-
rung gewohnlicher fetter Tone durch Entziehung des Fettgehaltes
mittels bekannter Abscheidungsverfahren. — 2. Verf. nach 1, gek.
durch die Gewinnung der abgetriebenen Fettsubstanzen in fliissiger
oder gasformiger Form. —

Versuche haben ergeben, daB in den sog. fetten, plastischen
Tonen nachweisbare Mengen von Fettsubstanzen enthalten sind.
Nach der Behandlung bleibt nunmehr ein ganz trockenes Pulver
zuriick, ein sog. taubes Material, welches ein vorziigliches Magerungs-

mittel bzw. Ersatz fiir gebrannten Ton (Schamotte) darstellt. Das
Material hat genau den Charakter der mageren englischen Tone,
der sog. schottischen Schiefer, die ohne weitere Aufbereitung sofort
zu Steinen usw. verarbeitet werden kénnen, was bei unseren feuver-
festen Tonen bislang nicht der Fall gewesen ist, weil diesen Tonen
ganz erhebliche Mengen Magerungsmittel zugesetzt werden miissen,
um ein rissefreies Fabrikat zu erzielen. (D. R. P. 295 719. KI. 80b.
Vom 30./5. 1915 ab. Ausgeg. 13./12. 1916.) rf. [R. 3997.]

Carl Roesler, Mirow, Meekl.-Strelitz. Verf. znr Herst. von Boden-
belagplatten ans verschledenartigen keramisehen Massen, dad. gek.,
daf in einem einzigen Arbeitsgange die Platten 4 auf Strangpressen
o. dgl. Maschinen hergestellt und :
gleichzeitig auf ihrer Begehungsseite
mit in die Grundmasse eingelassenen
Streifen aus anderem keramischen
Material B versehen werden, welches
infolge seiner anderen Beschaffenheit
nach dem Brennen andere Eigenschaf-
ten in bezug auf Struktur, Hérte und
Verhalten gegen Niisse zeigt, als die
Grundmasse. — z

Ein aus solchen Platten hergestellter Boden bietet, ohne uneben
zu sein, eine erheblich groflere Gleitsicherheit.. Die Figur zeigt im
Lingsschnitt eine Vorrichtung, mit Hilfe welcher vorteilhaft Platten
gemiB der Erfindung hergestellt werden konnen. (D. R. P. 295 486.
Kl 80b. Vom 19./6. 1915 ab. Ausgeg. 4./12. 1916.) rf. [R. 3883.]

Hans Unger, Berlin- Oberschdnewelde. Verf. zor Verwertung von
Haus- und gewerblichem Miill, ded. gek., daB die beim Niederschmel-
zen der feinen Aschenbestandteile des Miills sich ergebende ab-
flieende Silicatmasse in an sich bekannter Weise durch unter PreB-
druck stehenden Dampf- oder HeiBluftstrom in ein aus filz- oder
watteartig vereinigten Fiden bestehendes, der Schlackenwolle éhn-
liches Produkt iiberfiihrt wird. —

Das so gewonnene filz- oder watteartige Produkt kann, wie die
bekannte Schlackenwolle, verschiedenen Zwecken dienen, z. B. als
Umbhiillungs- oder Isolierungsmittel fiir Dampfrohre, Dampfzylinder,
Wasserleitungsrohre usw., zur Herstellung von Isolierschichten fiir
Keller, BretterfuBbiden, fiir die Zwecke der Papier- und Watte-
fabrikation u. dgl. (D. R. P. 295 459. KIl. 80b. Vom 31./8. 1915 ab.
Ausgeg. 23./11. 1918.) rf. [R. 3888.]

H. Welte. Metalliiberziige. (Tonind.-Ztg. 40, 645—646 [191€].)
Vi. gibt eine genaue Beschreibung seines durch D. R. P. 288 435
geschiitzten Verfahrens zur Herstellung dichter Metalliiberziige auf
Kunststeinen oder Gegenstinden aus éhnlichen Massen (vgl. Angew.
Chem. 29, II, 106 [1916]). Nach diesem wird Metallpulver mit oder
ohne Beimischung von Graphit auf die Oberfliche der Kunstmasse in
feiner Lage aufgesiebt oder gestreut, so deB es sich bei der darauf-
folgenden starken Pressung als einheitliche Schicht mit dem Unter-
grund verbindet. Es lassen sich auf diese Weise alle aus Mortelstoffen
nech dem PreBverfahren herzustellenden Erzeugnisse mit einer
Metallisierung versehen, die dauerhalt ist und die Produkte zu einer
weitgehenden technischen Verwendung befihigt. N—m. [R. 3864.]

Gebriider Jacob, Zwlekau In Sa. Verf. zur billigen Herst. von
U'berziigen, welehe metallisehes Anssehen mit der Haltbarkeit einer
Emaillernng verbinden, anf Metallgegenstinden, dad. gek., daB auf
eine entsprechend gefirbte, bereits eingebrannte Grundemaille
das Uberzugsmetall in fein verteilter, im Bedarfsfalle FluBmittel
oder Tribungsmittel enthaltender diinner Loésung oder Suspension
nach Versetzung mit geeigneten Olen aufgestrichen oder aufgespritzt
und dann niedergeschmolzen wird. —

Es entspricht dem Bediirfnis der Industrie, groBere emaillierte
oder emaillierfihige Gegenstinde durch Feuerbehandlung blank
oder matt messingfarbig, kupferfarbig, stahlfarbig zu farben oder
auch in Briinierung, Patinierung und antiker Fiarbung usw. herzu-
stellen, wobei verlangt wird, daB auch bei groBeren Gegenstéinden
die ganzen Flichen eine gleichmiBige Metallfdrbung zeigen. Das
vorliegende Verf. kommt diesem Bediirfnis entgegen, indem es er-
moglicht, auf simtlichen emaillierten oder emaillierfahigen Gegen-
stinden alle erdenklichen metallischen feuerverschmolzenen Fiir-
bungen so herzustellen, dafl dieselben selbst in stark sdurehaltiger
und feuchter Luft und bei gréBeren Temperaturschwankungen nicht
oxydiert werden, sondern hchstens mit einem weichen Stofflippchen
oder dergleichen abgewischt zu werden brauchen, um wieder an-
sehnlich zu werden. Die zu verwendende Metallmischung wird
mittels Pinsels oder Spritzapparates aufgetragen, wobei es Be-
dingung ist, dafl entsprechend der Metallfairbung und dem gewiinsch-
ten Farbton eine bestimmte Farbe oder eine geeignete farbige Emaille
als Unterlage gewahlt wird. Z. B. ist es vorteilhaft, fiir kupfer- und
messingfarbige Uberziige ein geeignetes Braun, fiir silber-, nickel-
oder aluminiumfarbige Uberziige ein geeignetes Grau, fiir Stahl- und
shnliche Firbungen ein geeignetes Blau usw. als Grundierung zu
withlen. Diese bestimmten Farbunterlagen unterstiitzen das Ver-
fahren dadurch, dafl bestimmte Bestandteile derselben einesteils
zur gewiinschten Metallfirbung mit beitragen, andererseits das
Verfahren abet auBerordentlich verbilligen und wirtschaftlich

gr
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machen, weil dadurch nur ein schwacher Uberzug von der die Metall-
firbung ergebenden Mischung erforderlich ist. Die zu verwendenden
edlen und unedlen Metalle werden schon zubereitet, d. h. in einer
geeigneten Losung oder Suspension, gebraucht. Nach Bedarf wird
die Mischung mit Wismut und calciniertem Borax als FluBmittel,
gegebenenfalls auch mit Rull und Kaolin zur Trilbung versetzt
und mit geeigneten Olen im richtigen Verhiltnis gemischt und ver-
diinnt. Durch Verwendung von Mischungen von Metallen mit
geeigneten Oxyden, wie Wismutoxyd, Quecksilberoxyd oder Queck-
silberoxydul, kann man auch briinierte, patinierte oder sonstige
antike Férbungen erzielen. (D. R. P. 295 627. Kl. 75¢c. Vom 13./2.
1914 ab. Ausgeg. 11./12. 1916.) gg. [R. 3981.]

Erwin Abeles, Wien. Verf. zur Bekleidung von kiinstlichen oder
natiirlichen Steinmassen mit einem metalllsechen Uberzug mit Hilfe
von in Wasserglas- oder ihnlichen Silicatlosungen verteilten Metall-
pulvern, dad. gek., dal nach jedem Anstrich eine scharfe Trocknung
bei Temperaturen bis zu 200 bis 300° C angewendet wird, wonach
eine ibliche Behandlung in schwachsaurem Bade erfolgt. —

Die Erfindung ist dem Bestreben entsprungen, Asbest-Zement-
schieferplatten derart zu verkupfern, daB sie als Dacheindeckungs-
mittel benutzt, nicht nur ein echtes Kupferdach vorzutiuschen ver-
mogen, sondern auch eine nahezu unbegrenzte Dauerhaftigkeit er-
zielen lassen, somit die Vorziige beider Dacheindeckungsmaterialien,
niamlich des gewShnlichen Asbest-Zementschiefers und des Kupfer-
bleches, bei miBigen Gestehungskosten vereinigen. Das fertige
Stlick besitzt ein vollstindig metallisches Aussehen und zeichnet
sich durch groBe Festigkeit und Widerstandsfihigkeit gegen be-
deutende Temperaturschwankungen sowie gegen schwache Siuren
und Alkalien aus, ist demnach zum Unterschiede von den nach den
iiblichen Anstrich- und Bronzierungsmethoden, hergestellten bau-
gewerblichen Materialien als dauernd wetterfest zu bezeichnen.
(D. R. P. 295 607, KI. 80b. Vom 19./6. 1915 ab. Ausgeg. 9./12. 1916.)

rf. [H. R. 3996.]

A, Nlewerth. Démpfen. (Tonind.-Ztg. 40, 690—691 [1916].)
Fiir das gute Gelingen des Dimpfens von Dachziegeln nach dem
Garbrand ist es unbedingt erforderlich, da nach Zufithrung der
raucherzeugenden Brennstoffe im Ofen ein vdlliger AbschluB der
AuBenluft vorgenommen wird. Das Eindringen von Frischluft ver-
rat sich am besten an einem Zugmesser, der auBer der Zugstirke auch
den Zugmangel abzulesen gestattet. Zur Anzeige von Druckschwan-
kungen wihrend des Diampfprozesses wird ein mit selbsttitiger Auf-
zeichenvorrichtung versehener Apparat empfohlen.

N—m. [R. 3863.]

C. A. Klesllng, Lelstungsfihigkeit elner Ziegelpresse. (Tonind.-
Ztg. 40, 725—726 [1916].)

Ludwig. Reese. Krankheiten und Zerstorungen des Ziegelmauer-
werks. (Diss. Hannover 1916. 106 S.)

F. Bihring. Schamottemértel. (Tonind.-Ztg. 40, 679—680
[1918].) Ein brauchbarer Schamottemortel soll nicht nur durch das
Feuer erhirten, sondern auch an der Luft zu geniigender Festigkeit
abbinden. Fiir das Vermauern der stark vom Feuer beanspruchten
Schamottesteine mull auch ein sehr feuerfester Mortel verwendet
werden. Zusitze von Kalk, Lehm oder Kochsalz bei der Mortel-
bereitung sind zu verwerfen, da sie die Feuerfestigkeit verringern,
wenn auch die verbesserte Geschmeidigkeit die Verarbeitung er-
leichtert. Fiir jeden speziellen Verwendungszweck sollte die Aus-
wahl des Mortels dem Schamottefabrikanten iiberlassen bleiben.

N—m. [R. 3858.]

Firma G. Polysius, Dessau. Verf. zum Abschelden des Staubes
aus Abgasen von Zementbrenniofen, dad. gek., daBl die Abgase ganz
oder zum Teil in den in Vorratsbehidltern aufgespeicherten Roh-
schlamm eingeleitet werden. —

Die Staubteile finden eine starke Reibung an dem Schlamm, wel-
cher als Filtermasse wirkt, sehr im Gegensatz zu dem Verf., bei wel-
chem die Abgase in reines Wasser geleitet werden. Hierzu kommt
noch, dall die Staubteilchen die Neigung haben, an dem zu feinem
Schlamm aufbereiteten Rohmaterial festzuhaften, mithin bestrebt
sind, sich von den Abgasen zu lésen. Infolgedessen verlassen letztere
die Rohschlammbehilter in gereinigtem Zustande und konnen durch
Exhaustoren oder ibnliche Mittel abgesaugt und ins Freie gedriickt
werden. Es ist nicht notwendig, besondere Luftverdichtungsanlagen
einzurichten, um den Rohschlamm in den Behiltern zu durchmischen.
(D. R. P. 295 490. KI. 80b. Vom 25./1. 1916 ab. Ausgeg. 27./11. 1916.)

rf. [R. 3887.]

H. Nitzsche. Zemente In schwefelsiiurehaltizgem Wasser. (Ar-
mierter Beton 9, 167—172 [1916].) Als Beitrag zum Studium des
Verhaltens der verschiedenen Zementarten gegen schwef®lsiurehaltiges
Wasser teilt Vi. die Ergebnisse mehrerer Versuchsreihen mit. Ge-
priift wurden zwei Portlandzemente, je ein Eisenportland- und ein
Mischzement sowie fiinf Hochofenzemente, von denen kleine stumpf-
kegelige Probekorper aus reinem Zement und aus Sandmértel 1 : 2,5
angefertigt wurden. Nach 36tégiger Lagerung in Wasser. Luft und
wieder Wasser kamen die Proben 14 Tage lang in Wasser mit 19,
frejer Schwefelsdure, dann ebenso lange in eine Lésung von 1,29, und

schlieBlich drei Monate lang in Wasser mit 1,69, H,S0,. Bei dieser
Behandlung waren an den Korpern aus Portlandzement starke,
blasige Ausscheidungen von Gips aufgetreten und zwar bei beiden
gepruften Sorten in verschieden starkem Grade. Die entsprechenden
Mortelkorper hatten auBerdem kriiftig getrieben, zum Teil unter
starker RiBbildung. Beimischungen von Trall oder Hochofenzement
konnten die Zerstdrungserscheinungen nur unwesentlich verzogern.
Die Hochofenzemente widerstanden der Einwirkung der Schwefel-
silure bedeutend besser. Die Korper aus reinem Zement waren nach
4 Monaten mit einer glatten, weien Gipsschicht iiberzogen, die als
harte Schale den inneren Kern vor weiterem Angriff schiitzte. Auch
die Mortelproben sind in Form und Struktur 'verhiltnismiBig gut
erhalten. Die Kisenportlandzementkdrper waren etwas stidrker an-
gegriffen. Obwohl es sich um Gewaltversuche mit Schwefelsdure-
konzentrationen handelt, welche die in praktischen Fillen vorkom-
menden ganz erheblich ibersteigen, glaubt V{f. doch, aus seinen
Vergleichsversuchen eine bedeuntend hohere Widerstandsfahigkeit
der Hochofenzemente gegeniiber den Portland- und Eisenportland-
zementen ersehen zu kénnen. N—m. [R. 3865.]

R. Fabian. Risse in Elsenbetonbriicken. (Tonind.-Ztg. 40, 709
bis 710 [1916].)

Th. Corning. Eisenbeton statt Granitwerkstiicke. (Tonind.-Ztg.
40, 694—956 [1916].)

M. Rudeloff ond C. Bach. Versuche zur Klarstiellung der Wir-
knngswelse der Umschniirnng bei Eisenbetonséulen. (Z. Ver. d. Ing.
60, 830—S837 [1916].)

II. 5. Brenn- und Leuchtstoffe; Heizung und
Kiihlung; Beleuchtung.

Oskar Simmersbach. Deutschlands Stelnkohlenvorkommen mit
besonderer Beriicksichtigung der Kokskohlen. (Stahl u. Eisen 36,
885—801, 916—9022 [1916].)

Hubert Hermanns, Sauglufttrderanlage fiir feinkernige Braun-
kohlen. (Stahl u. Eisen 36, 902—904 [1916].)

Rudolf Behr, Kolberg. Verf. zum Brikettieren porosen Materials,
wle Koksklein, Torf, Sigemehl, Lohe nsw., dad. gek., daB das je-
weilige Bindemittel in zerstiubter, dampfférmiger, Staub- oder
fliissiger Form im luftverdiinnten Raume dem Brikettiergut bei-
gegeben wird. —

Das neue Verf. verfolgt den Zweck, das Bindemittel, welches aus
Pech, Harzen, Stirken, Talkum, Gummiarten, Algen, Pflanzen-
schleimen, Pflanzenalbumin, Casein, tierischem Albumin, tierischem
Leim, Hausenblase usw. besteht, in die innersten Poren der zu briket-
tierenden Masseteilchen zu bringen, damit die erforderliche Bindung
des porosen Materials auch im Inneren erhalten und bei der unter
Umstiinden erforderlichen Pressung des Materials ein Zusammen-
haften der kleinsten Teilchen erzielt wird. Hierbei kann mit geringe-
ren Mengen Bindemittel gearbeitet werden, als bei den bekannten
Verff. Voraussetzung fiir die Erreichung des genannten Zweckes ist
bei nicht trockenem Brikettiergut die vorhergehende Trocknung.
(D. R. P. 295 491. KI. 10b. Vom 20./8. 1915 ab. Ausgeg. 24./11.
1916.) gg. [R. 3869.]

Henry E. Armstrong. Brenustoffersparnis und die Notwendlgkelt
einer nationalen Regelung der Frage. (J. Soc. Chem. Ind. 35, 765
bis 767 [1918]; Angew. Chem. 29, III, 586 [1916].)

Henry Louis. Vergeudung in der Kohlenlndustrie. (J. Soc. Chem.
Ind. 35, 770—774 [1916]; Angew. Chem. 29, ITI, 587 [1916].)

Schmidf. Apregungen zun Verbesserungen im Heizungsfach. (Ge-
sundheitsingenieur 39, 397—402 [1916].)

H. Wiida. Feuerungen von Herdiéfen. (Feuerungstechnik 4,
285—287 [1916].)
Pradel. Gasfeuerungen fiir Dampfkessel. (Z. f. Dampfk. Betr.

39, 305—310, 315—317 [1916].)

Erpst Blau. Neuere Einrichtungen zur Verwertung der Abwiérme
von Feuerungsanlagen. (Z. f. Dampfk. Betr. 39, 281—283 {1916].)

Ludwig Bergfeld, Durlach. Wirmeaustauschvorrichtung bei der
der wirmeabgebende Fliissigkeits- oder Gasstrom seine Wirme an
einen ihn durchlaufenden Hilfsstrom von festen Korpern abgibt,
die die aufgenommene Wirme in derselben Weise an ernen wiirme-
aufnehmenden Fliissigkeits- oder Gasstrom weitergeben, dad. gek.,
daB der Hilfsstrom aus einzelnen sich folgenden und untereinander
nicht jn wirmeleitender Verbindung stehenden festen Korpern be-
steht, und dal} diese Kérper die in Warmeaustausch tretenden Gas-
oder Fliissigkeitsstrome nacheinander im Gegenstrom durchlaufen. —

Indem die Korner (Glasperlen) zuerst in einen Strom von der
killtesten zur wirmsten Stelle wandern, nehmen sie die Hochst-
temperatur nahezu an, um dann die empfangene Wirme an den
zweiten, anzuwérmenden fliissigen Strom abzugeben, indem sie ihn
von seiner heiflesten bis zu seiner kiiltesten Stelle durchwandern.
Der Wirmeaustausch der beiden fliissigen Stromzweige durch die
bisher iibliche gemeinsame Zwischenwand hindurch wird also vollen-
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det oder ersetzt durch den viel vorteilhafteren Warmeaustausch
zwischen Fliissigkeit und wanderndem Korn mittels direkter Beriih-
rung beider. Zeichnung bei Patentschrift. (D. R. P. 295 436. KI. 17/,
Vom 4./7. 1913 ab. Ausgeg. 30./11. 19186.) rf- [R. 3896.]

Fritz Uhde, Breslau, 1. KamInkiihler mit im Verhiltnis zum Quer-
schnitt des Kiihlers kleinem Sammelbehdlter, dad. gek., daB die Um-
laufswassermenge withrend einer Betriebspause in einem mit dem
Abpumpschacht (e) in Verbindung stehenden Sparraum (b) auf-
gefangen wird. — 2. Kaminkiihler nach 1, dad. gek., daB der Spar-
raum mit dem Abpumpschacht durch eine Riickschlagklappe (f)
oder ein ihnliches Organ solcher Art verbunden ist, daB das Wasser
nur vom Sparraum zum Abpumpschacht treten kann. — 3. Kamin-
kiihler nach 1, gek. durch
] die Anordnung der Behilter
\%“ e derart, daB3 das herabfal-

o s lende Wasser zunichst in
den Abpumpschacht (a) fiillt
und erst dann in den Spar-
raum ibertritt, wenn in
dem Abpumpschacht ein
bestimmter Wasserstand er-
reicht ist. —

Bei Kaminkiihlern mit
kleinen Sammelbehiltern
fiir das Wasser diirfen diese,
mogen sie nun unter dem
Kiihler oder abseits davon
liegen, nur annihernd gefiillt werden, denn nach Eintritt einer Be-
triebspause entleert der Kiihler (Rieselgeriist, Sammelschale, Fiih-
rungsrinnen u. dgl.) noch eine bestimmte Wassermenge, die wihrend
der Betriebspause im Wasserbehiilter mit aufzuspeichern ist. Die
gleiche Wassermenge wird bei Wiederinbetriebnahme aus dem Be-
hilter auf den Kiihler gefordert, um den Wasserkreislauf zwischen
Kiihler und Kiihlwasserverbrauchsstelle zu schlieBen, und wird des-
halb auch Umlaufswassermenge genannt. Die Erfindung bezweckt,
die Umlaufswassermenge in besonders giinstiger Weise derart unter-
zubringen, daB durch sie die Wasserhéhe im Abpumpschacht, die fiir
den Betrieb der Umlaufpumpe maBgebend ist, keine Anderung er-
leidet. (D. R. P. 295 462. K. 17e. Vom 7./4. 1915 ab. Ausgeg. 1./12.
1916.) . ha. [R. 3880.]

Ernst Jong, Oberhausen, Rhid. Wasserverteilungskasten fiir
Kiihlwerke, gek. durch aus Teilen des Bodens rohrartig ausgebildete
AusfluB6ffnungen. —

Fiir eine gute Wasserzerstiubung in Kiihlwerken ist es von
grofter Wichtigkeit, daB das aus (ffnungen in dem Boden der Ver-
teilungskiisten ausstromende Wasser in schon geschlossenen Strahlen
auf die unter den AusfluB6ffnungen angeordneten Spritzvorrichtungen
auftrifft. Die Anordnung von besonderen Ausflufrohren ist ziemlich
teuer, und auBerdem sind letztere gegen den Rand der Offnungen
in den Kastenbdden schlecht abzudichten. Lift man die AusfluB-
réhren einfach weg, so verbreitet sich das Wasser unter dem Kasten-

boden und fillt in ganz unregelmifligen Strihnen herab. Dieser -

Ubelstand wird durch vorliegenden Erfindungsgegenstand, der auf
einer beiliegenden Zeichnung in einem Ausfiihrungsbeispiel dargestelit
ist, vermieden. Ein besonders giinstiger WasserausfluB wird erzielt,
wenn man die Ausfluléffnungen konisch ausbildet. (D.R.P. 295676.
Kl 17¢. Vom 22./4. 1914 ab. Ausgeg. 13./12. 1916.)

gg- [R. 3976.]

@. P, Lishman. Neuere Fortschritte aut dem Gebiete der Neben-
produktenkoksdfen. (J. Soc. Chem. Ind. 35, 767—770[1916]; Angew.
Chem. 29, I1I, 586—587 [1916].)

Parr und Olin, Die Verkokung der Kohle bel nledrigen Tempera-
turen unter Beriickslehtigung der Zusammensetzung der Erzeugnisse.
(University of Illinois Bulletin 1915, 31./5.; Stahl u. Eisen 36, 924
bis 925 [1916].) AnschlieBend an friihere Untersuchungen (vgl. Stahl
u. Eisen 33, 488 [1913]) wurden ausgedehnte Versuche mit einem
bedeutend groBeren Apparat durchgefithrt. Die Untersuchungen er-
gaben, daB der bei niedriger Temperatur erzeugte Koks sich an Stelle
von Anthrazitkohlen fiir Hausbrandzwecke zur Feuerung in offenen
Ofen und zur Herstellung von Generatorgas eignet, da er wohl noch
19—209, fliichtige Bestandteile, aber keinen Teer oder verdichtbare
Kohlenwasserstoffe mehr enthédlt und ohne Rauch und staubfrei
verbrennt. Die Porositdt des Kokses kann durch Druck oder Zusatz
von Koksstaub verringert werden. Der Teer hat ein spezifisches
Gewicht von 1,064, ist verhiltnismaBig diinnfliissig und dhnelt dies-
beziiglich eher dem Mineraldl als dem gewdhnlichen Teer; sein Gehalt
an freiem Kohlenstoff ist duBerst gering (unter 29), auch ist er frei
von Naphthalin. Bei der Destillation gibt der Teer etwas 179, Leicht-
6l bei 210°, 539, Schwerdl bei 325° und 309, Pech. Das Leicht&l
(spez. Gew. 0,966) besitzt eincn unangenehmen Geruch, ist sehr licht-
und luftempfindlich und enthdlt 339, Phenole und andere saure Sub-
stanzen, 59, Amine und andere Basen sowie 189, Paraffine. Das
Schwer!l ist eine dickflilssige Masse von brauner Farbe, enthilt 429
Teersduren, 33% Paraffine und ist frei von Naphthalin und Anthra-
cen. Das Pech stellt ein schwarzes Hartpech mit dem Erweichungs-

punkt bei 75° dar und enthilt 129, freien Kohlenstoff. Der Teer
eignet sich wegen seines hohen Gehaltes an Teersduren zur Haltbar-
machung von Holz und zu anderen antiseptischen Zwecken. Die
niedrigsiedenden, von Teersiuren freien Bestandteile sind als Motoren-
brennstoff verwendbar. Ditz. [R. 3831.]

Helnrich Koppers, Essen, Ruhr. Retortenofen zor Erzeugung von
Gas und Koks, dad. gek., daB die einzelnen Gruppen der senkrecht
iibereinanderliegenden Retorten 10 durch dhnlich wie bei den Koks-
ofen ausgebildete, d. h. mit Heizziigen 12 und Vorrichtungen zu
deren értlicher Beeinflussung versehene Heizwinde voneinander ge-
trennt sind, um sowohl eine regelmiBige Grundverteilung der Ver-
brennungsstoffe iiber die Heizwandfliche wie auch die Mdglichkeit
einer ortlichen Regelung in kleineren Gruppen in und auBer Betrieb
setzen zu konnen. — 2. Retortenofen nach 1, dad. gek., daB in an
sich bekannter Weise die einzelnen Heizwiinde 12 mit gesonderten
Wiirmespeichern 17 in Verbindung stehen, um beim Ein- und Aus-
schalten der einzelnen Gruppen eine Riickwirkung auf die Wirme-
riickgewinnung zu vermeiden. —

Ein weiterer Vorteil besteht darin, daf die die einzelnen Ofen-
gehiiuse trennenden Zwischenkopfe fortfallen konnen, womit der
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Raumbedarf herabgesetzt wird; hier libernimmt ja jede einzelne Heiz-
wand die Aufgabe der bisherigen Trennwiinde der Ofengehiiuse, die
Retorten konnen also in beliebiger Anzahl nebeneinander angeordnet
werden. In der Zeichnung ist eine Ausfiihrungsform des gekenn-
zeichneten Leitgedankens im Liingsschnitt dargestellt. Die einzelnen,
aus Formsteinen aufgebauten Retorten 10 stiitzen sich aufeinander
durch die Zwischenlagsteine 11 ab, die gleichzeitig eine durch-
gehende Trennung von oben nach unten gewihrleisten. Durch die
gezeichnete Ausbildung wird nicht nur eine iiberaus sorgfiltige
Grundverteilung der Verbrennungsstoffe erzielt, sondern es ist auch:
noch die Moglichkeit des ortlichen Eingriffes gegeben, indem bei-
spielsweise nach MaBgabe der Beobachtung die Schieber 22 auf den
Miindungen der Heizziige 13 in den oberen Horizontalkanal 14 ent-
sprechend verstellt werden konnen. Um eine aus den vier iiber-
einanderliegenden Retorten bestehende Gruppe nach Bedarf aus-
zuschalten, ist es lediglich ndotig, die Gaszufiihrungen 20 und die

" Luftzufiihrungen 21 zu den Wirmespeichern der Gruppe abzu-

sperren, so daf die Beheizung der die Retortengruppe einschliefen-
den Heizwinde unterbrochen ist; nach Kaltwerden der Retorten-
gruppe konnen dann die einzelnen Retorten nachgesehen und ge-
gebenenfalls ausgebessert werden. (D. R. P. 295 321. Kl 26a. Vom
7./6. 1914 ab. Ausgeg. 16./11. 1916.) rf. [R. 3808.]

Gwosdz. Neuere Patente aut dem Geblete der Generatorgasher-
stellung. (Wasser u. Gas 7, 32—35 [1916].)

G. T. Purves. Die Entfernung des Teeres aus heiBem Gas. (J.
Soc. Chem. Ind. 35, 779—783 [1916]; Angew. Chem. 29, III, 587
[1916}.)

F. Mylius und C. Hiittaer. Schnellmethode zur Bestimmung des
Schwefels im Lenchtgas. (J. f. Gasbel. 59, 477—479 [1916]; vgl
Angew. Chem. 29, II, 513 [1916].)

Die Beleuchtung gewerblicher Riume. (Gesundheitsingenieur 39,
413—414 [1916].)

G. W. Middiekanff und J. F. Skogiand. Photometrie der Lampe
mit Gastiillung, (J. Franklin Inst. 181, 557—559 [1916].)

J. Langmuir, Woliramglihfadenlampe. (J. Soc. Chem. Ind. 35,
627 [1916].) Die Lampe Lesitzt einen Wolframfaden von groflem
wirksamen Durchmesser. Datei ist die Birne mit trockenem Stick-
stoff gefiillt, der unter einem Druck von mindestens 300 mm Queck-
silber steht. Der Faden kommt dadurch tei einer hdheren Temperatur
zur Wirkung, als wie er sie in einem Vakuum bei einer Leistung von
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1 Watt pro Kerzenstunde haben wiirde. (V. St. A.-Pat. 1 180 159
vom 18./4. 1916.) N—m. [R. 3859.]

R. E. Myers. Verfahren zur Herstellung von Fiden. (J. Soc. Chem.
Ind. 36, 627 [1916].) Das Verf. ist dadurch gekennzeichnet, daf
Draht aus schwerschmelzbarem, leitendem Material nach und nach
durch eine Ziehvorrichtung gezogen und darauf in einer sauerstoff-
haltigen Atmosphére zum Gliihen erhitzt wird. Durch diese Behand-
lung soll die Biegsamkeit der Fiden wesentlich erhéht werden. (V St.
A.-Pat. 1 180 066 vom 18./4. 1916.) N—m. [R. 3862.]

Radiosktive Leuchtfarben. (Chem.-Techn. Ind. Nr. 17/18, 2—4
[1916].)

IL. 10. Fette, fette Ole; Wachsarten; Seifen,
Glycerin.

Ludwig Kroeber. Einheimische Olfriichte. (Apotheker-Ztg. 31,
31 [1916].)

Otto Bachrach. Ole und Pflanzenfette in der Tiirkei. (Seifensieder-
Ztg. 43, 841 [1916).)

Lewina, Patente auf dem Gehiete der Seifenfabrtkation, der Harz-,
Fett- und Olindustrie sowie verwandter Industriezweige Im Jahre 19135,
(Seifensieder-Ztg. 43, 746—748, 764—766 [1916].)

Joh. Alexander. Riickbliek auf die Fortschritte der Fettindusirie,
Seifeuindusirie, Riechstoffindustrie und Pharmazie im Jahre 1915.
(D. Parfiimerie-Ztg. 2, 287—289, 323324 [1916].)

Methodi Popoff und Stephan Konsulefl. Uber die serologische Diffe-
renzlerung von pflanzlichen $len, (Z. Unters. Nahr.- u, GenuBm. 32,
123—126 [1916].) V{f. machten den Versuch, priicipitierende Sera
fiir Erdnuf38]l und Sesamdl zu gewinnen, um auf diese Weise eine
handliche Methode zum Nachweise von Verfilschungen von Oliven-
6l mit diesen Olen zu finden, und gelangten zu dem Resultat, daB es
leicht ist, derartige Priicipitine fiir pflanzliche Ole zu erhalten, die
durch Auspressen oder durch Extraktion unter 65° — Erhaltung der
EiweiBstoffe — gewonnen worden sind. e Pricipitine kénnen zu
Differenzierungszwecken Verwendung finden. Die Versuche, die
Reaktion auch quantitativ, nach dem Volumen des Pricipitates,
auszunutzen, lieferten keine befriedigenden Ergebnisse. Da die
spezifischen Pricipitine auch mit phylogenetisch nahe stehenden
pilanzlichen Olen reagieren, so erfihrt ihre diagnostische Anwend-
barkeit eine Einschrinkung: sie sind mit Erfolg nur zur Differcnzie-
rung von pflanzlichen Olen zu verwerten, die biologisch in keiner
verwandtschaftlichen Beziehung zueinander stehen.

O. Rammstedt. [R. 3803.]

Franz Erban. Beitriige zur Frage der Bestimmung der Rleinns-
siure In Olpraparaten. (Seifenfabrikant 36, 689—892, 706—708
[1916].) V{i. bespricht die Untersuchungsverfahren des durch hohe
Sulfurierung von Ricinusséure erhaltenen Rotols, némlich die Sulfat-
bestimmung, die Bestimmung der organisch gebundenen Schwefel-
siure, des Neutralfettes und der loslichen Fettsiuren, die Gesamt-
fettbestimmung, die Feststellung des titrierbaren Alkalis, die voll-
stindige Titration, die Verteilung der Schwefelsiure beim Sulfu-
rieren und die des Alkelis beim Neutralisieren. Es zeigte sich noch
deutlicher als bei der Untersuchung des durch mittlere Sulfurierung
von Ricinussdure erhaltenen Rotéls, dall gewisse Versuchsma@regeln
eingehalten werden miissen, wenn man sicher sein will, da3 die ge-
fundenen Bestandteile auch wirklich im (le als solche enthalten
waren und nicht etwa erst durch die Behandlung bei der Analyse
entstanden sind. R—I. [R. 3782]

M. B. Margosches. Ubersicht der deuischen Reichspatente auf
dem Gebiete der katalytlschen Fetthlirtung (1902—1916). (Seifen-
sieder-Ztg. 43, 880882, 898—900 [1916].) [1320]

N. Schoorl. Uber gehiirtete Fette. (Seifensieder-Ztg. 43, 687—688,
703, 725—726 [1916].) Vi. bespricht zunichst die Versuche von
Sabatierund Senderens (1901), Bedford (1908), Ipa-
tiew (1906—1907), Fokin. (1906), Paal und Roth (1909),
Skita (1909, 1912), Brochat (1914), Marcusson und
Meyerheim (1914), und dann die Patente von Normann
(1902) und Wilbuschewitsch (1910). Der fir die Fett-
hirtung nétige billige Wasserstoff wird technisch gegenwirtig aus
Wassergas nach drei Methoden gewonnen: entweder leitet man
Wasserdampf iiber glilhendes Eisen und reduziert das gebildete
Eisenoxyd mit Wassergas, oder man trennt das Kohlenoxyd und
den Wasserstoff des Wassergases durch Abkithlung. Nach einem
dritten Verf. endlich leitet man Wassergas und Wasserdampf iiber
Kalk, der in einer Retorte auf 500° erhitzt wird; man erhilt dadurch
ein Gas mit 97,569, Wasserstoffgehalt. Weiterhin beschiiftigt sich Vf.
mit den Eigenschaften der gehirteten Fette; er behandelt deren
duBere Beschaffenheit, ihre Farbe, ihren Geruch, Geschmack, das
spezifische Gewicht, den Schmelz- und Erstarrungspunkt, Brechungs-
index, die chemische Zusammensetzung, die Farbenreaktionen,
Siure-, Verseifungs- und Jodzahl, die unverseifbaren Anteile, Wasser-
und Aschengehalt, ferner den Nachweis von Nickel.

R—1. [R. 3542.]

B. M. Margosches. Das Problem der Fetthdrtung. (Seifensieder-
Ztg. 43, 7163—764, 783—785 [1916].) (E.geniericht iiber einen in
Briinn in der Sitzung vom 5./2. 1916 des Deutschen Ingemeur-
vereins in Mahren gehaltenen Vortrag.) Vortragender bringt eine
Zusammenstellung der auf dem Gebiete der Fetthirtung erteilten
Deutschen Reichspatente. Die Eigenschaften der gehiirteten Fette
hingen vom Grade der Hydrogenisation ab. Im allgemeinen sind
sie im Aussehen, Geschmack, Konsistenz und Geruch den natiir-
lichen Talzen oder dem Schweinefett dhnlich. In geschichtlicher
Hinsicht ist cine dem Vortragenden von A. G rii n - Aussig gemachte
Angabe von Interesse, wouach die Schichtwerke in Aussig die Fett-
hértung auf dem Kontinent eiwnfiilhrten. Die betreffonde Anlage
wurde in Aussig im Jahre 1911 in Betrieb gesetzt, und erst im fol-
genden Jahre wurde die erste Fetthiirtungsanlage in Dcutschland
errichtet. £—I [R.3788.]

G. Frerichs. Die katalytische Fetthiirtung. (Seifensieder-Z.g. 43,
782—783 [1916].) Vi tritt den Austithrungen von W. Siegmund
(vgl. Angew. Chem. 29, II, 402 [1916]) entgegen. Es miisse als
erwiesen gelten, dal bei der Fetthiriung un.er Anwendung von
Nickeloxyd oder Nickeloxydul und von Nickelsalzen der Wasser-
stoffiibertriger ledigiich das aus den Verbindungen durch die Ein-
wirkung des Wasserstoffs entstehende freie Nickelmetall ist. Er
stiitzt sich auf den positiven Nachweis des Nickelmetalls bei den
mit Nickeloxyd und anderen Nickelverbindungen ausgefiithrien
Fetthartungen. Dagegen kénnten Erdmann und seine Miiarbeiter
gowie Siegmund und Suida als Stiitze fiir ihre Annahmen,
daB niedere Nickeloxyde als Wasserstoffibertriger wirken, nur
anfithren, daB ihnen der Nachweis des Nickelmetalls nicht ge-
lungen sei. Die Grundlage fiir ihre Annahme sej also rein nega-
tiver Art. R—1. [R.3784.)

W. Normann. Die katalytische Fetthiirtung. (Seifensieder-Ztg. 43,
804—805[1916].) V{. wendet sich gleichfalls gegen die Ausfilhrungen
Siegmunds (vgl. vorst. Ref.). Auch nach seiner Ansicht ist bis
jetzt noch kein einziger Fall von Fetthirtung nachgewiesen worden,
in dem nicht die Anwesenheit von freiem Metall positiv gezeigt
werden konnte, und es besteht deshalb immer noch der Satz zu
Recht: ,,Keine Fetthirtung ohne freies Metall. R—I. [R. 3787.]

Hermann Stadlinger. Untersuchung der K. A.-Seifen auf Gesamt-
tettgehalt. (Seifenfabrikant 36, 6564—6556 und Seifen-ieder-Ztg. 43,
745—746 [1916].) Im Gegensatz 2u Stiepel, der die fein-
geschiilte Seife nur mit heilem Alkohol iibergieBt und wiederholt
durchschiittelt, schlagt Vi ein 3—4 maliges Auskochen, jedesmal
mit frischem, 80—65%igem Alkohol, im Erlenmeyerkoliuen mit
Steigrohr vor, um die vom Ton umhiillien Seifeteilchen restlos in
alkoholische L&sung zu bringen. Die gesammelten alkoholischen
Ausziige werden vor dem Zersetzen durch Séure durch Destillation
von der Hauptmenge des Alkohols befreit. Vi. erhielt auf diese
Weise sehr gute Ergebnisse, die sich auch praktisch mit den-
jenigen der langwierigen Trockenmethode im S oxhletschen
Extraktionsapparat vorziiglich in Einklang bringen lieBen.

R—L [R. 3789.]

Hugo Kiihl, Uber Kernseifen und Tonselfen. (Seifensieder-Ztg.
43, 630—4631 [1916].) Die Wirkung des Tons unterscheidet sich im
Grunde genommen nicht wesentlich von der der Seife; auch bei
ersterem konnen wir die reinigende Wirkung auf zwei Ursachen zuriick-

. fithren, némlich zunichst auf die adsorbierende Wirkung, sodann

auf die Fihigkeit, mit Wasser eine Emulsion zu bilden, die die ein-
gehiillten Stoffe fortnimmt. Vergleichende Versuche mit einer
Kernseife, Seife mit 209, Ton und Tonseifenersatz mit 909, Ton

. auf bakteriologischem Wege ergaben, dafl der weiBe Ton eine her-

vorragende Waschkraft besitzt, und daB er in vielen Fillen vorziiglich
geeignet ist, die reine Seife zu ersetzen. Auffillig war dabei, dafi die
mit 209, gefiillte Seife weit schlechtere Befunde ergab als der
Tonseifenersatz mit 90% Ton. R—]. [R. 3541.]

Ad. Griin und Jos. Jaoko. Zuor Bestimmung des Fettsiiurege-
haltes tonhaltiger Seifen. (Seifenfabrikant 36, 705—706 [1916].)
Um das von St adlinger empfohlene drei- bis viermalige, recht
umstindliche Auskochen der tonhaltigen Seifen zu vermeiden,
sotzen Vif. dem Alkohol zur Beschleunigung des Losungsvorgangs
von vornherein etwas alkoholische Salzsiure zu. Die alkoholische
Losung wird dann in Wasser gegossen, die veresterten Fettsduren
werden ausgedthert, der Riickstand verseift, die Fettsduren abge-
schieden und in iiblicher Weise zur Wigung gebracht. Verschiedene
Parallelbestimmungen ergaken untereinander vollkommen iiterein-
stimmende Resultate. Die Extraktion mit salzsdurehaltigem Alkohol
bietet die Gewiihr, daB sich keine Teilchen von sehr schwer 18slichen
Seifen der Bestimmung entziehen. R—I. [R. 3786.]

Hegel. Uber die Wasehwirkung der Seife. (D. Parfiimerie-Ztg.
2, 200—201[19186).)

Georg Buchner. Uber die Seile und deren Waschwirkung. (Bayr.
Ind. u. Gewerbebl. 102, 312—315 [1916].)

Georg Buchner. Die wirtschaltlichen Nachteile der harten, kalkhal-
tigen Gebrauchswasser und deren Beseitigung, mit hesouderer Beriick-
siehtigung der Seilenmersparnis. (Bayr. Ind. u. Gewerbebl. 102, 321
bis 324 [1916].)
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II. 14. Giarungsgewerbe.

Georg Fries. Gersten der Ernte 1916, (Z. ges. Brauwesen 39, 321
bis 322 [1916].) Der Wassergehalt der 21 wuntersuchten Gersten,
welche nahezu ausschlieflich tayerischen Wachstums sind, tetrigt
im Mittel 14,7%, der EiweiBigehalt 10,549, der Stirkegehalt
61,339, der Extrakt 78,54%. H, Will. [R. 3838.]

H. Wolfs. Gersten der Ernte 1916 und ihre Malze. (Bayr. Brauer-
Journ. 26, 383-—385 [1916).) Vi. teilt die Untersuchungserget nisse
von 32 tayerischen Gersten und Malzen aus Ltayerischer Gerste
sowie von 13 Gersten aus anderen Anlaugebieten (Rheinhessen,
Schlesien und Thiiringen) und Malzen aus solchen mit. Bei den
bayerischen Gersten bewegt sich der Wassergehalt zwischen 13,8
und 18,29, der EiweiBgehalt zwischen 9,7 und 13,3%,. der Extrakt
zwischen 74,5 und 80,19, die Stirke zwischen 61,1 und 63,09, Bei
den Gersten aus anderen deutschen Ankaugekieten bewegte sich der
Wassergehalt zwischen 13,5 und 19,3%, der Eiweiligehalt zwischen
9,2 und 11,59, der Extrakt zwischen 78,2 und 81,2%, die Stirke
zwischen 62,1 und 64,29, H. Will. [R. 3840.]

Dietrich Wiegmann. Frankengersten der Ernte 1916. (Allg.
Brauer- u. Hopf.-Ztg. 56, 1445 [1916].) Vi. teilt die Untersuchungs-
ergelnisse von weiteren 21 Pro.en von Frankengersten mit. Der
Wassergehalt ist normal; er tewegt sich zwischen 15,5 und 12,7%,.
Der Eiweifigehalt schwankt zwischen 10,7 und 9,29, der Extrakt
zwischen 80,1 und 77,29. +Vf. teilt zum Vergleich die Analysen-
ergelnisse von Frankengersten der Ernte 1915 mit, welche lisher
noch nicht verdffentlicht worden waren. H. Will. [R. 3845.]

Franz Koritschoner. Zur Charakteristik der heurigen Gersten.
(Brau- und s:alzind. 17, 259—263 [1916].) V. teilt die Untersuchungs-
ergelnisse von 84 Gersten aus Béhmen, Mahren und Ungarn mit.
Diese weisen ein verhédltnismiflig geringes 1000-Korngewicht auf
und sind mittelkornig. Der Wassergehalt bewegt sich zwischen 12,2
und 17,7%, der Proteingehalt in der I. Sorte zwischen 8,32 und
12,659,. H. Will. [R. 3842.]

M. Busemann. Die Ausnutzung des Nihrwertes der Gerste durch
die Bierbrauerei. (Z. ges. Brauwesen 39, 331—332 [1916).) Durch die
Brauindustrie wird die Gerste zur hochsten Ausnutzung fiir die Volks-
ernihrung erschilossen. V1. stiitzt diesen Satz durch die Urteile mai-
gebender Physiologen. H. Wil [R. 3839.]

Jhs, Sehmidt. Uber die Bliitezeit bei Kreuzungen von Hopfen-
pflanzen. (Compt. rend. trav. Carlsierg-Latorat. 11, 188 [1915]};
Z. ges. Brauwesen 39, 334—335, 341—344 [1916}.) Beim Vergleich
desDatumsder Bliitezeit einerAnzahl von Schwesterpflanzenergibt sich
ein tedeutender Unterschied. Die Bliitcz. it dcr Mehrzahl der Indivi-
duen liegt in der Nihe der allgemeinen Durchschnittsiliitezeit. Von
diesem Durchschnittspunkt nimmt die Zahl der Individuen zu den
Grenzpunkten hin, die durch die am frithesten lzw. am spitesten
Lliihenden Arten dargestellt werden, stark ab. Damit ist die Ver-
besserung der Bliitezeit einer Sorte gegelen. Die Durchschnitts-
bliitezeit zwischen Mutterptlanzen und AbkSmmlingen ist oft wesent-
lich verschieden. H. Will. [R. 3846.]

Th. Bokorny. Weitere Methoden zur Herstellung von Dauer-
hefen. (Allg. Brauer- u. Hopi.-Ztg. 56, 1547—1550 [1916].) Die Ver-
suche des Vf. griinden sich auf die Beobachtung, dafl man durch 0,1
bis 0,5%ige Schwefelsdure, Fluorammonium, Fluornatrium, Form-
aldehiyd, Eisenvitriol, oxalsaures Ammonium, chlorsaures Kalium,
Chloroform, Ather usw. die Hefe toten kann, ohne ihre Giirkraft zu
zerstoren. Kortdauernde Einwirkung der Giftlosung greift aler
schliefilich doch auch die Zymase an. Durch Eintrocknen der mit den
Giftlosungen Lehandelten Hefen nach dem Auswaschen mit Wasser
kénnen diese in eine Dauerform wie die Acetonhefe tilergefiihrt wer-
den. Versagt haken Lei den versuchten Giften nur Fluornatrium und
Fluorammonium. Im Vergleich zu Acetondauerhefe und der Al-
koholdtherhefe ist die Herstellung der Dauerhefe des Vf. einfacher
und billiger. Ein rasches Arbeiten ist z. B. lLei der Schwefelsiure-
dauerhefe durchaus nicht notwendig. Im Gegenteil empfiehlt es sich
zur sicheren AbtGtung der Heferzellen, daf sie viele Stunden in der
0,19 1gen Losung verbleiken. H. Will. [R. 3848.)

H. Will. Beitrige zar Kenntnis der SproBpilze ohne Sporenbil-
dung, welehe in Brauereien und in deren Umgebung vorkommen.
VI. (Schluf - Mitteilung). Die Torulaceen. Pseudo-
mycoderma vini. (Zentralll. Bakericl. 1I. Alt. 46, 226—281
[1916].) Eine Zusammenfassung der durch die fritheren Unter-
suchungen an 15 SproBpilzen ohne Sporentildung fiir diese ge-
wonnenen diagnostischen Merkmale und ein Versuch, die als Arten
und Varietiten gekennzeichneten Organismen in ein System zu
bringen. Die Mehrzahl der Organismen wird in der Familie der
Torulaceae zusammengefaBt, welche in 2 Gruppen zerfillt. Krank-
heiten des Bieres werden durch die vorliegenden Organismen nicht
verursacht. H. Will. [R. 3844.]

Th. Bokorny. Fettbildung in der Hefe unter Einwirkung schid-
licher Stoffe. (Ausschlub der Hefenvermehrung.) (Allg. Brauer- u.
Hopt.-Zig. 56, 1479—1481 [191¢).; Vi. priifte, ob durch Finwirknng
gewisser fiir die Hefe schidlicher Subistanzen (Phosphorsiure, Chloro-

form, Methyl-, Athyl- und Propylalkohol usw.) gréflere Fettmengen
in jerer entstehen. Die Versuche haben dies fiir Chloroform, Athyl-
und Amylalkohol, Petroleum, Carbolsiure und Ameisenséure be-
stiitigt. Vf. tespricht noch den Nachweis und die Bestimmung des
Fettes in der Hefe. Die quantitative Bestimmung durch Atherex-
traktion weist sehr verschiedene Ergebnisse je nach der Vorbehand-
lung der Hefe auf. Die hochsten Werte wurden mit lufttrockener
Hefe erhalten. H. Will. {R. 3843.]

H. Keil. Die im Miirz, April und Mai 1916 untersuchten Biere,
(Wochenschr. f. Brauerei 33, 317—318 [1916].)

Das Pichen mit Flambierapparat. (Z. ges. Brauwesen 39, 315
bis 316 [1916].) Mittels des O s be r g e r schen Flambier- und Pich-
brenners konnen schadhafte Stellen im Pechiiberzug der Fasser leicht
ausgekessert werden. Der Apparat ist sehr geeignet zur Bekimpfung
von Infektionen in den gepichten Fissern. H. W¢ll. [R. 3837.}

II. 15. Cellulose, Cellulosederivate; Papier;
Faser- und Spinnstoffe.

Arthur Eichengriin, Berlin- Grunewald, 1. Verf. zur Herst. von
Lésungen aus acetonlosiicher Aeetyleellulose, dad. gek., daf die in
einem Losungsmittel geloste Acetylcellulose mit einem Gemisch
von Nichtlosungsmitteln, welche in Mischung miteinander in der
Kilte oder in der Wirme Acetylcellulose 16sen, z. B. einerseits
Alkohol, andererseits Kohlenwasserstoffen oder Derivaten von
Kohlenwasserstoffen, versetzt wird. — 2. Awusfithrungsform des
Verf. nach 1, dad. gek., dafl die Lsung der Acetylcellulose in einem
Stoff, der allein imstande ist, Acetylcellulose aufzuldsen, in Gegen-
wart eines Gemisches von Nichtlgsungsmitteln der unter 1 gekenn-
zeichneten Art vorgenommen wird. — 3. Ausfithrungsform des
Verf. nach 1 und 2, dad. gek., daf die Bestandteile des Gemisches
einzeln zugesetzt werden. —

Es waren bis jetzt keine Losungen aus Acetylcellulose bekannt,
welche diejenigen Eigenschaften besitzen, die einen Ersatz der Nitro-
cellulose durch Acetyleellulose fiir Lackzwecke ganz allgemein er-
méglicht hatten, nimlich die den Ldsungen der SchieBbaumwolle
in Amylacetat eigentiimliche Viscositit und Langsamkeit der
Trocknungsdauer, die sich wiederum dadurch in sc eigenartiger
und wertvoller Weise von der langsamen Trocknungsweise der Ollacke
unterscheidet, dal zwar die Trocknung nur allmdhlich eintritt,
dann aber unter Erstarrung der ganzen Celluloseschicht sehr schnell
verlguft. Durch Zusammenbringen der Losungen von Cellulose-
hydroacetaten mit Gemischen von Nichtlésungsmitteln nach vor-
liegendem Patent erhalt man in ihren gebrauchlichen, leicht fliissigen
und leicht fliichtigen Losungsmitteln Losungen von technisch wert-
vollen Eigenschaften, von leicht variaklen Viscosititsgraden und
je nach Bedarf einzustellender Verdunstungsgeschwindigkeit, vor
allem auch von einem groBen Haltungsvermdgen auf geformien
und gebogenen Gegenstinden und von geringem Eindringungsver-
mogen in pordse Unterlagen. Die Moglichkeit, derartige Losungen
herzustellen, ist insofern sehr iiberraschend, als es tereits aus der
Patentschrift 210 519 bekannt ist, daf} bei Zusatz eines Nichtlosungs-
mittels zu einer Losung von Acetylcellulose, selbst bei Gegenwart
von losenden Campherersatzmitteln, eine Féllung, oder bei Zusatz
geringerer Mengen eine pastenférmige Ausscheidung erfolgt. Diese
Ausscheidung erfolgt jedoch nicht, wenn man statt des einen Nicht-
losungsmittels deren zwei oder mehrere anwendet. Gegeniiber den
Losungen des Patents 254 385 zeigen die vorliegenden Ldsungen
den grofien Vorzug, dall sie auch in der Kilte fliissig bleiben und
infolgedessen in der Verarbeitungsfahigkeit wesentlich einfacher
sind. (D. R. P. 295 ¥64. Kl 22k Vom 22./11. 1910 ab. Ausgeg.
13./12. 1916. Prioritdt [Osterreich] vom 10./1. 1910.)

gg7- [R. 3979.]

Jos. Frhr. v. LaBberg., Wirmetechnische und wirmewirtschalt-
liche Untersuchungen aus. der Sulfitzellstoffabrikation. Mit 24 Text-
tiguren. Berlin 1916. Verlag von Julius Springer.

X. P, Briggs. Der Papierchemiker und der ¥rieg. (J. Soc. Chem.
Ind. 35, 798—800 [1916]; Angew. Chem. 29, III, 584 [1916].)

A. Hauser. Hibbert-Holliinder und englische Papierfabriken 1907,
(Wochenbl. {. Papierfabr. 47, 1544—1545 [1916].)

Lest. Die Kegelstoffmiihle und ihre Anwendung. (Papierfabrikant
14, 557561, 572—573 [191€].)

Leop. Skark, Uber die modernen Stoffpriifungsapparate. (Papier-
fabrikant 14, 533—536, 545549 [1916].)

Julius Vo8, Dill-Weibenstein i. B. Verf. zur Herst. von fett-
dichtem Hartonpapier durch Vereinigen von Kartonpapier mit Perga-
minpapier, dad. gek., daB Kuartonpapier und Pergaminpapier, beide
im noch unfertigen, feuchten Zustande, durch Gautschen miteinander
vereinigt werden. —

Das nach dem neuen Verf. erzeugte fettdichte Kartonpapier
zeigt z. B. nicht die geringste Neigung, sich aufzurollen, es weist die
olen erwihnten, sehr unangenehmen Faltenbildungen nicht auf,
besitzt dagegen eine allen Anspriichen geniligende Fettdichtigkeit



20 Farbenchemie.

Zeitschrift fiir .
angewandte Chemie.

und kann, worauf ganz besonders hingewiesen werden muB, zu
einem Preise hergestellt werden, der kaum die Héilfte der jetzt fiir
die Erzeugung unvollkommener, fettdichter Kartonpapiere aufzu-
wendenden Kosten betrigt. (D. R. P. 295 705. Kl. 55/. Vom 12./12.
1913 ab. Ausgeg. 13./12. 1916.) rf. [R. 3995.]

P. List. Untersuchung ond Erkenkuug der Rourasern sowie Her-
stellung von brasuchbaren Garnen. (Z. ges. Text Ind 19, 495-—496,
510—511 [1916].) Die Priifung vun Garnen kaan nuch tolgenden
Prinzipien ertolgen. 1. In bezug auf den Grad der Drehung 2. In
bezug auf den verwendeten Spinnstoft 3. Mit Riicksichi auf die
Garnnummer. 4. Im Hinbbck auf die GleichmaBigkeit des Gespin-
stes, sowie Festigkeit und Dehnbarkeit desselben. 5. Mit Riicksicht
auf die Firbung, Echtheit derselbéen und die Nachbehandlung. In
vielen Fillen geniigt die Fesistellung der drer ersten Punkte. Vi
gibt alsdann einige Winke zur genauen Einhaltung der Nummer
sowie zur Herstellung von gutem Garn. Massot. [R 3807.]

b Wilth. Massot. Zur mikroskopischen Charakferlstik von Textil-
ersatzfaserstoffen. (Monatsschr. f. Text.-Ind. 31, 145—146 [1916].)
Das Fasergemisch des Hopfens besteht zum grofien Teile aus lang-
gestreckten, ziemlich regelmiiBlig angelegten Gebilden von relativ
glattem Aussehen, die in eine Spitze auslaufen.. Das Lumen ist

schmal, oft schlitzartig, mit stellenweise eingekerbten Rindern.’

Daneben kommen auch Fasern von groferer Breite vor, die mehr
rundlich enden und ein breiteres Lumen besitzen. Die Querschntte
sind ovalpolygonal. Die Breite der Fasern betriigt bei den schmileren
Gebilden im Durchschnitt 17,98 u, bei den stiirkeren etwa 30,35 u.
Massot. [R. 3324.]

K. Siivern. Uber Papier- und Zelistoftgarn, (Kunststoffe 6, 200
bis 202 [1916].)

Osterreichische Flizkorkwerke 6. m. b. H., Krasna, Mihren.
1. Vert. zur Verarbeltung von Weidenraten auf splnnbare Fasern
und ¢in anderweitiz verwendbares Material, dad. gek., daB die von
den Ruten abgeschilte Rinde zuniichst einem KochprozeB bei
geringem Uberdruck unterworfen und dann in einem alkalischen
Seifenbade unter Auslaugung des Tannins gebeizt wird, wodurch
nach dem Zerreilen und Sondern des Materials einerseits lange,
hochwertige Spinnfasern, andererseits ein kurzfaseriges Material
fiir Isolationszwecke und
Filzherstellung und ein
als Korkmehlersatz ge-
eigneter Rindenstauher-
halten werden. — 2. Verf.
nach 1, gek. durch die
Anwendung eines Beiz-
bades mit einem Gehalt
von etwa 3%, Seife und
19 Soda. — 3. Anlage
zur Durchfiihrung des
Verf. nach 1 und 2 im
kontinuierlichen  Be-
triebe, gek. durch eine
Anzah] von mit Wasser-
zulauf von einem Hoch-
[t reservoir (o), Dampfein-
laB und Fliissigkeits-
ablaB (t) versehenen Be-
hiltern fiir das Dampfen
und Beizen, ferner einen
tiefer stehenden Hol-
lindertrog (9) mit zwei
Riffelwalzen (w), einer
Stumpfmesserwalze (u),
einem Grundwerk aus
rauhem Stein (v) und
* einem hebbharen Re-
chen (r), der die langen Fasern zuriickhilt, wihrend die Fliissigkeit
mit dem Kleinmaterial durch und nach Offnen eines Bodenventiles (k)
in einen Mischer (¢) tritt, endlich einen Behilter (d), der mit einem
Zwischenboden (s) und einem Bodenabla8 versehen ist, und in dem
ein Schépfwerk (e, e!) angeordnet ist, dessen Sch&pfrahmen () ab-
nehmbar sind und zugleich als PreBrahmen dienen, indem sie nach
Fiillung auf den PreBtisch (p) geschoben und nach erfolgter Pressung
der Fasermasse weiter iiber eine Offnung (g) des PreBtisches ge-
fiihrt werden, durch welche die PreBzegel ausgestoBen werden. —
Der gedriingten Darstellung halber sind die Apparate unter-
.einander gezeichnet, wihrend sie in Wirklichkeit in Terrassenform
angeordnet sind. (D. R. P. 291 072, KJ. 268b. Vom 16./3. 1913 ab.
Ausgeg. 9/12. 1916.) rf- [R. 3992.]

Georg Loewenberg. Das bffentliche Warenpriifungsamt zu Berlin,
Selne Bedentung fiir Textligewerbe und Textilhandel. (Verlag von
M. Krayn, Berlin 1916. Preis M 3,—.) AuBer einem geschichtlichen
Teil (vgl. Angew. Chem. 29, I, 510 [1918]) enthilt die Schrift eine
Abhandlung iiber Hygroskopizitit vom theoretischen und prak-
tischen Standpunkt sowie eine Arbeit iiber Luftfeuchtigkeit und
Feuchtigkeitsmessung. gb. [R. 3628.]

II. 17. Farbenchemie.

C. M. Whiftaeker. Die britiseche Teerfarbenindustrie und ihre
Schwierigkelten im Kriege. (J. Soc. Chem. Ind. 35, 783—788 [1916];
Angew. Chem. 29, III, 587 [1916].)

K. Stivern. Neueste Patenie ant dem Gebiete der kiinstlichen
organischen Farbstoffe. (Firber-Ztg. 27, 203—296 [1916].)

[By]. Verf. znr Darstellung von sauren Monoazofarbstoffen fiir
Wolle, darin bestehend, daB man diazotierte N-Alkylacidyl- oder
N-Arylacidylphenylendiamine oder ihre Derivate, bei welchen
Acidyl den Rest einer aromatischen Siure bzw. ihrer Kernsubstitu-
tionsprodukte bedeutet, mit Pyrazolon- bzw. Methylketolsulfosiuren,
Oxynaphthalinsulfosduren oder  Acidylperiaminooxynaphthalin-
sulfoséiuren kuppelt. —

Es entstehen neue wertvolle Farbstoffe, die Wolle aus saurem
Bade in gelben bis blauroten und braunen Ténen anférben. Die
Farbstoffe zeichnen sich bei gutem Egalisieren durch hervorragende
Walkechtheit aus. Die als Ausgangsstoffe zur Anwendung gelangen-
den Basen lassen sich darstellen durch Einwirkung von aromatischen
Sdurehaloiden, wie z. B. Benzoylchlorid oder dessen Substitutions-
produkten auf alkylierte oder arylierte Amine der Benzolreihe nach-
triigliches Nitrieren und Reduzieren. Die so erhaltenen Basen sind
weille krystallinische Korper, die sich in wiisserigen Shuren leicht
losen. Sie liefern in Wasser leicht lasliche, schwach gelb gefirbte
Diazoverbindungen, die sich in iiblicher Weise mit Azofarbstoff-
komponenten kuppeln lassen. (D. R. P.-Anm. F, 38 182. K. 22a.
Einger. 4./5. 1914. Ausgel. 16./11. 1916.) 8f. [R. 3897.]

[M]. Verf. zur Darstellung lichiechter Triarylmethanfarhstoffe.
Abiinderung des durch Pat. 290 065 geschiitzten Verf., darin be-
stehend, dafl man die dort angewandten Diarylindylfarbstoffe durch
solche ersetzt, die an Stelle des Halogenatoms eine Amino-, Sulfo-,
veriitherte oder veresterte Oxygruppe in p-Stellung zum Methan-
kohlenstoffatom enthalten. —

Nach dem Hauptpatent setzt man Diarylindylfarbstoffe, welche
ein zum Methankohlenstoffatom p-stindiges Halogen enthalten,
mit primiiren aromatischen Aminen um. Nach vorliegendem Verf.
gelangt man zu den gleichen Farbstoffen. (D.R.P. 295495. KIl. 225.
Vom 5./3. 1915 ab. Ausgeg. 25./11. 1916. Zus. zu 290 065; Angew.
Chem. 29. II, 131 [1916].) rf. [R. 3890.]

Wilhelm Ostwald. Die wissenschaftlichen Grundlagen zum ratio-
nellen Farbatlas. (Mitt. d. Deutsch. Werkbundes Nr. 5, S. 18, Juli
1916.) Nachdem Vi. vor zwei Jahren die Leitung der Arbeiten iiber-
nommen hatte, die der Werkbund schon seit lingerer Zeit verfolgt,
berichtete er im Juni 1916 der Jahresversammlung des Werkbundes
iiber den Stand der Sache. Diese mulite sozusagen von Grund aus
neu bearbeitet werden, um zu den folgenden Ergebnissen gelangen.
zu konnen. 1. Die Herstellung eines in allen Teilen symmetrischen
Farbenkreises. Vi liBt diesen aus 100 Farbtonen bestehen,
die von 00—99 beziffert werden. Diese miissen im symmetrischen
Farbenkreis so zueinander stehen, daB a) die polar entgegengesetzten
Téne, und nur diese, Erganzungsfarben sind, so daB sie in additiver
Mischung neutrales d. h. farbloses Grau geben. In gleicher Weise
miissen sich auch die Triaden (z. B. 00, 33, 66) zu farblosem Grau
addieren. b) Zwei beliebige, im Kreis nicht zu weit voneinander ent-
fernte Téne miissen in additiver Mischung den in ihrer Mitte liegenden
Farbton ergebe n(z. B. 00 4 08 = 03). 2. Esist notig, den Anteil
anreiner Farbe bestimmen zu kdnnen, den ein Farbton besitzt,
und 3. den Anteil an WeiB, Schwarz, bzw. Grau, den ein
Farbton besitzt. Da nun jeder Farbton (ganz reine Farbttne gibt
es praktisch nicht) sich aus diesen drei Anteilen zusammensetzt,
so muBl immer die Gleichung vorhanden sein: Farbton = Farbe
+ WeiB 4 Schwarz. Setzt man die Summe = 100, so mull man
stets eine der drei Komponenten als Ergiinzung auf 100 finden kénnen
wenn z. B. Farbe = 20, Schwarz == 50 gefunden ist, muBl Weill = 30
sein. Uber die Bestimmung der Komponenten haben wir bereits
einiges berichtet!). Jeder Farbton 1iBt sich also durch 3 Zahlen aus-
driicken, deren erste die Lage des Farbtons im Kreis, die zweite
den Anteil an reiner Farbe, die dritte den Anteil an Weil} bezeichnet:
z. B. 086 20 40; Schwarzanteil ist dann selbstverstindlich = 40.
Die vorwiegend mit reinem Weil gemischten Farbtone nennt Vi.
hellkiar, die mit reinem Schwarz gemischten dunkelklar.
Fiir jeden Farbton 18t sich ein ,,isochromes Dreieck‘* konstruieren,
das alle Abkommlinge des Farbtons enthilt. Die drei Ecken werden
von reiner Farbe, Schwarz und Wei3 gebildet. Auf der Linie reine
Farbe—WeiB liegen die hellklaren, auf der Linie reine Farbe-—Schwarz
die dunkelklaren Farben, auf der Linie Wei8—Schwarz Liegt die
neutrale Grauskala, die, dem psychophysischen Grundgesetz von
Fechner folgend, nicht in arithmetischer, sondern in einer geo-
metrischen Reihenfolge abgestuft, ist. In der Mitte zwischen diesen
drei Linien liegt dann die ganze Menge der Farben, die sich aus der
Mischung des reinen Farbtons mit Grau von verschiedener Hellig-
keit und in verschiedenen Mengenverhiltnissen ergeben.

P. Krais. [R. 3178.]

1) Angew. Chem. 29, 1, 130 und 386 [1916].
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