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11. 1. Chemische Technologie 
(Apparate, Maschinen nnd Verfahren allgemeiner 

Verwendbarkeit). 
Relnhard Wussow, Charlottenburg. Vcrl. zur Trennnng von Qes- 

gemlschen be1 glelchzeltlger Verwendnng zweler oder mehrcrer ver- 
scbfedeaartlger Dlffuslonsflliehen, dad. gek., daB daa Gasgcmisch an 
den fest angeordneton Diffusionsflichen vorbeigefiihrt wird, und durch 
lctztere gleichmaBig die Tcilgase in verschicdcnen Verhiiltniseen ab- 
gcsaugt werden. - 

Vgl. Ref. Pat.-Anm. W. 42 020; Angcw. Chem. XI, 11, 345 [1914]. 
Pat.-Anspruch 3 ist gestrichen, Anspruch 1 hat den wie vorstehend 
abgeanderten Wortlaut erhalten. (D. R. P. 295 463. K1. 12e. Vom 
15./4. 1913 ab. Augcg. 27./11. 1916.) 

[A. E. C.] 1. Velf. zur Beaeltlgnog elnea Bestrndteilea ane elnem 
Uasgemlsch durch Erhitzung mit einem anderen, mit diesem Gna- 
bestandteil sich vereinigenden Gas, lnebeaondere zur Beseltlgnng 
den Ssneretoffes der Luft durch Erhitzung mit Wasserstoff zwecks 
Gewinnung des Stickatoffes, dad. gek., daD die bciden Gaee 
zunachst cluf die fur die chemischc Vereinipng erforderliche 
Temperatur erhitzt und erst dann zusamrnengebracht wcrden. - 
2. Ausfuhrungsform des Verf. nach 1, dad. gek., daB des cine 
Gas durch cin Jhphragma hindurchgetrieben und auf der 
andercn Seite des Diaphragmas mit dem anderen Gas zusammen- 
gebracht wird. -- 3. Ofen zur Ausfiihrung des Verf. nach 2, 
gek. durch ein diesen durchsetzendes Rohr, welchea auf einem 
Teil seiner Liingc mit einem Heizkorper venehen und inner- 
halb dieses Teiles poros, dagegen in dem anschlicknden, kilteren 
TeiI nicht porijs ist, um das zu reduzierende Gee, insbesondem 

+ 
3. 

Waaeerstoff in den Zwiwhenraum zwischen Ofengohiiuse und Ofen- 
rohr, dagegen rlae zu trennende Geegemisch, insbesondere Luft, 
in  das Rohrinnere einzuleiten. - 4. Ofen nach 3, dad. geli., daB der 
Zwischenraum zwischen dem Ofengehause und dem Ofenrohr mit 
einem grobkornigen Stoff. z. B. Sand, gefiillt iet. -- 

Zuniichet wird der aubrhalb dea Heizkorpen, 3 liegendo Teil 
des Ofenrohres 2 auf die gewiinschte Temperatur gebracht, vor- 
zugsweiee 800 bis BOOo bei Benutzung von Wasserstoff, und es w i d  
letzterer durch daa Rohr 12 in den Ofen geleitet. l)er Wasserstoff 
durchdringt die porijse Fiillung dea Gehiiuses und den porijsen Teil 
dea Rohres 2 und tritt in das h e r e  dea letzteren in jcnen Teil ein, 
welcher auf die hohe Temperatur gebracht worden ist. Er vereinigt 
sich dann mit dem Sauerstoff der Luft, welcher durch daa Rohr 9 
eingeleitet wird. und bildet Waseerdampf. Der Druck der einge- 
leiteten Luft nnd dea Waaserstaffes kann so eingeatellt werden, 
daO geniigend Waseeratoff geliefert wird, um den geeamten Seuer- 
stoff der eingeleitetan Luft zu binden. Das sich durch die Reaktion 
ergebende Gaagemenge, welches fast ausschlieOlich a m  Stickstaff 
und Waseerdampf besteht, tritt am dem Ofen durch einen AuslaO 13 
hereus und kann nach einem der bekannten Verff. von jedem Waseer- 
stoffCberschuD oder von Saueretoffspuren befreit werdon. Der 
Wasserdampf kondensiert sich bei der Abkiihlung des Gasgemengee, 
welchea hierauf durch eine hoch erhitzte R o h  geleitet werden kann, 
die an einem Ende Kupferoxyd und an dem anderen Ende Kupfer 
enthalt. Wenn im Gasgemenge irgendwelcher WmeentoffiiberschuU 
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vorhanden ist, dann redudert er das Kupferoxyd nnd bildet Waseer- 
dampf; wenn anderemita im Gasgemenge ungebundener Sauentoff 
vorhanden ist, d a m  verbindet sich dieser mit dem Kupfer und bildet 
Kupferoxyd. Bei dem beschriebenen Verf. tritt der Wassentoff 
durch die Poren dea Ofenrohms gleichaam in Form cines feinen Spruh- 
regene, und sowohl der Wasserstoff ale auch die Luft werden auf 
einc gleichformig hohe Temperathr erhitzt, h v o r  sie miteinander in 
Beriihrung komrnen, und hierdurch wird eine innige Mischung dcr 
beiden Gase und die vollstiindige Vereinigung des Sauerstoffes mit 
dem Waseemtoff gewahrleistet. Das beschriebene Verf. kann nicht 
nur zur Gewinnung von Stickstoff aue der Luft, sondern auch zur 
Gewinnung andercr astandteile eines Gmgemengea, z. B. znr 
Gewinnung von Argon ans Luft oder sauerstoffhaltigem Gemenge, 
dienen. Ebenso kann der beschriebene Apparat in mannigfaltiger 
Weiae abgeandcrt werden, ohne daB dadurch das Weeen der Er- 
findung beriihrt w i d  (D. R. P. 295654. K1. 12i. Vom 4./10. 1914 
ab. Ausgeg. 11412. 1918. Prioritat [Vcreinigte Staaten] vom 
20410. 1913.) ha. [R. 398'7.1 

Naamlooce Vennootschap ,,Ant. Jurgene' Vereenigde Fsbrleken", 
088, Holland. Verf. znr Abeorptlon von Hohlennkure am kohlenelinre- 
hsltlgen Crsgemlschen mit einer durch Kochen wieder regcnerier- 
haren, alkalischen Fliissigkeit, dad. gek., daB ale Absorptionefliissig- 
keit A1 kalicarbonatlijsung dient, in der Magnesiumhydroxyd oder 
ein stark basischea Magncsiurncarbonat, oder aber ein Gcmiech 
dicser Verbindungen, suspendiert worden ist, der gegebenenfalle zur 
Erhohung des Siedepunktes Salze, welche die Absorption nicht nsch- 
teilig beeinflussen, zugesetzt werden konncn. - 

Die Siittigung der Magneaiumverbindung mit CO,, teilweise bis 
zu Carhonat und teilweise bis zu Bicarbonat. geht sehr glatt vor sich, 
und das CY), bleibt bei gewohnlicher Temperatur feat gebunden. 
Natiirlich nimmt auch das anweaende kohlensaure Alkali, wie be- 
kannt, in der Kiilte CO, auf und wird dabei teilweise in Bicarbonat 
iibergefiihrt. Es ist nicht unwahrscheinlich, daB gerade diese Bildung 
von Bicarbonat die Ureache dcr leichten ubertragung von CO, auf 
die Magncsiumverbindung ist, weil bei Abwesenheit des kohlen- 
sauren Alkalis die Absorption nur eehr langsam und triige vor sich 
geht. (D. H. P. 295655. K1. 12i. Vom 9./1. 1918 ab. Awgeg. 
12/12. 1916. Prioritat.[HollandJvrm 8./11. 1915.) ha. [H. R. 3088.1 

Johann Walter, Benf, Schwelz. Verf. cur Durchfiihrung ksta- 
lytischer Realitionen. dad. gek, daB Katalysatoren, die entweder 
magnetisch Bind oder auf magnetischen Unterlagen ruhen oder mit 
magnetisierbaren Apparatteilen fest verbunden sind, oder magne- 
tische Katalyeetoren, die a d  nichtrnagnetiachbn Unterlagen ruhen, 
wahrend der Reaktion oder beim Entfernen des fertigcn Reaktions- 
produktes der Einwirkung magnctischcr Pelder unterworfen werden. - 

Uadurch bringt man das Pulver an die fiir die Reaktion gun- 
stigsten Stcllen der Apparate, halt es dort fest, vermag z. B. durch 
zeitweiae Unterbrechung des elektrischen Stromes von Elektro- 
mapeten  oder Abstreichvorrichtungen immer wieder neue Tcilchen 
des Katalysators zur Wirkung cu bringen und halt den Katalysator 
in den GefiBen oder in fiir das leichtc Zuliickbringen geeigneten 
AnschIuBteiIen zuriick. Je nach der durchzufiihrenden Reaktion 
und den sonstigen Umstiinden trifft man die Anordnung der mag- 
netischen Felder. Hat man z. B. mit Gasen oder Dampfen zu arbeiten, 
dann kann man durch jene Felder eine grokre Anzahl formlicher 
Schleier, aus dem Katalysatorpulver bestehend, in  den Reektione- 
rohren bzw. Retorten bilden lassen, welche die Gase durchstreichen 
miissen. Oder man setzt in jene Rohre magnetisierte oder magneti- 
sierbare durchlochte Platten, Roste, Drahtnetze u. dgl. ein. Oder 
man bringt magnetisierte oder magnetisierbare Riihrarme auf einer 
durcligehenden Welle an u. dgl. Unterbricht man hi elektro- 
magnetischen Veldern zeitweiee den Strom gan&ch oder an einzelnen 
Teilcn, dann bringt man dadurch Bewegung in die K a t a l p t o r -  
teilchen, und man vermag eie sogar in verschiedenen Richtungen 
wandern zu lassen. Vor den Austrittsoffnungen der Gase und Diimpfe 
bleiben magnetische Felder aber dauernd unterhalten, um ein Fort- 
fuhmn von Katalysatorstaub zu verhindem. Zeichnung bei Patent- 
schrift. (D. R. P. 295 501. K1. 129. Vom 20./4. 1913 ab. Ausgeg. 
9./12. 1918.) 

Werner Berge. c'ber dle Knblemchkyapparatur snd lhre Ver- 
wendnng In verechledenen Zwelgcn der chemlecheo Iodnstrle. (Chem. 
Apparatur 3, 173-174, 181-183, 191-193 [1916].) 

Biirecn-Dephle~mstor nnd -Hdhler. Gesetzlich geachiitzte Bauart 
Kallonbach-Kaiserslautam. (Z. Spiritus-Ind. 34, 364 [1918].) Ge- 
nannte Firma fiihrt einen Dephlegrnator oder Kiihler aus, der aus je 

ha. [H. R. 3986.1 

a 
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zwei oder mehr schalenartig zmammengeschraubten, linsenformigen 
GrfaBen besteht, von denen daa innere GefaB durch ein auBeres, mit 
ersterem einen Hohlraum bildendes urnschlossen wird. Im Hohlraum 
zwkchen den Innenwanden der aul3eren Schalen und den AuBen- 
wanden drr  inneren Schalen sind ringformige Rippen angeordnet, 
die entsprechende Aussparungen aufweisen derart, daI3 die den Hohl- 
rau-1 pasierenden Darnpfe einen langcn Weg zu beschreiben ge- 
zwungen sind, wahrend die Kiihlfliissigkeit durch die innere LinSe 
und von d i e m  durch entsprechende Bohrungen um die &uBere 
Lime geleitet wird, wodurch die Kiihlfliichenwirkung eine Steigerung 
erfhhrt. Durch Regelung der Wassenufuhr und Zusammenbau be- 
liebig vieler Elemente zu einem Aggregat kann jede gewiinschte Kiihl- 
wirkung erzielt werden. Da die rohe GuBhaut der beste Schutz gegen 
jepliche Anviffe bildet, so ist von einer Bearbeitung der Dichtungs- 
flachen abgesehen. Die roh gegnssenen Schalen werden lediglich 
durch einzelegte Dichtunzsrinze absedichtet. Durch einwfiigte zwei 
Abbiliuxren wird der Apparat nkiher daulutert. 

Elektro-Osmose, A.-G. (Graf Schwerin Ges.), Berlin. Verf. znr 
Trennung von Komponenten 811s Gemisehen, die Suspensions- oder 
Emulsionsbollolde, echte Kollolde, tonen oder gellste Korper ent- 
holten, gemaO Pat. 291 672, dad. gek., daB die Gemische wiihrend 
des Prozesses geriihrt werden. - 

Wiihrend in der Regel das Ruhren von Suspensionen den Zweck 
hat, den suspendierten Korper gleichmiiBig in der Fliissigkeit zu 
verteilen, dient das Riihren bei vorliegendem Verf. dazu, chjenigen 
kolloidalen Teilchen, welche nur eine geringe Ladung besitzen, in der 
Nahe des stark geladenen Diaphragmas zu bringen und so durch 
das Potential des Diaphragmas auch ein Wandern dieser an sich 
schwach geladenen Teilchen zu bewirken. Es hat fernerhin den 
Zweck, das Auftreten alkalischer bzw. saurer Schichten in der Nahe 
der Diaphragmen, welche die Wanderung gewisser Kolloide beein- 
triichtigen wiirden, zu verhindern. sowie das Ansetzen von undurch- 
lksigen oder stiirenden Schichten an den Diaphragmen zu ver- 
hiiten. (D. R. P. 293666. KI. 12d. Vom 26./1. 1915 ah. Ausgeg. 
12412. 1916. Zua. zu 291 672; Angew. Chem. 29, 11, 267 [1916].) 

Johannes Jung, Coln. Ehrenfeld. 1. Verf. zum kontinulerliehen 
Elndicben und Flltrieren von Farben u. dgl. mittels Vakuums, PreBluft 
oder beider Mittel zuglelch, dad. gek., daO man zwecks Eindickung 
die unter Druck stehende Farbenbriihe zunachst eine Anordnung 
zellenartiger, voneinander unabhangig je mit Abscheider (5) und 
Luftzufiihrung versehener Filterkammern (4) umspiilen oder durch- 
flieBen laDt und alsdann, zweckmaBig in schlammiger Konsistenz 
auf mehrere Zufiihrungen (14) verteilt, in einen stillstehenden, nicht 
ganz geschlossenen, mulden- oder trommelarLigen Behiilter (a) ein- 
treten IiiBt, in welchem eine evakuierhare, rotierendr FJtertrommel 
(15) exzentriscli derart angeordnet ist, daB sie einerseits des Mantel- 
endes an der Eintrittsseite (bei 17) des Filtergutes dieses gegen die 
Atmosphare oder PreBluft (welche dem unter Druck stehenden 
Filtergut das Gleichgewicht halt) abdichtet, andererseits an der 
elastischen kantelseite (bei 18), dessen Filtrierzwischenraum sich 
vorteilhaft gleichmaBig verjiingt, daa entwasserte Filtergut selbst- 
tiitig oder einstellbar (bei 22) in die Atmosphare oder PreBluftraum 

(19) austreten laBt. - 2. Verf., 
um beim Eindicken und Fil- 

. s trieren nach 1 die rotierende 
Trommel stetig filtrierfiliig zu 
erhelten, dad. gek., d d  die 
Filterwand der rotierenden 
Trommel (15) mit der Farben- 
briihe sel'ost, mit t th  einer rotie- 
renden Biirste 0. dgl. gewmchen 
wird. - 3. Vorrichtung zur 
Ausfiihrung des Verf. nach 1, 
dad gek., daD in einem zweck- 
manig senkrecht stehenden 
Dr,wkbehSlter (1) die Parbe- 
briihe rnittels einer Strcifvrir- 
richtung (7) in den unablianpig 
voneinander angeordneten Fil- 
terzellen (4), deren jede zwecks 
Druckveranderung mit einem 
AnschluB (9) und Wasserab- 
scheider (5) versehen ist, in 
Bewegung erhalten wird, und 
nach erfolgter Eindickung aus 
einem mit Verteilungsfliigeln 
versehenen Rohr (13) und 

diirch mehrere Offnungen (14) gleichartig in den rnit der eva- 
kuierbaren Filtertrommel (15) versehenen Filtrierbehalter (16) 
tritt, worauf der stetig steifer werdende Farbenbrei durch Hebung 
einer einstellbaren Feder (18) in den Druckluftraum (19) gelangt, 
urn durch Streifer (20) losgelost, von einer Schnecke (21) erfaDt 
und durch eine schlauchpumpenartige Vorrichtung kontinuierlich 
entleert zu werden. - 4. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verf. 
nach 2, dad. gek., daB die die Filterfliiche der Trommel(l5) reinigende 

Hf. [A. 3473.1 

h. [R. 3983.1 

rotierende Biidte 0. dgl. (17) an der Eintrittsstelle der eingedicktem 
Briihe im Filtrierraum (16) oder unabhiingig von diesem'in einem 
gegen die Trommel mit Abdichtungsflachen versehenen Rohr an- 
gebracht ist, durch welches die Ri inigungsfliissigkeit, isoliert vom 
PreBluft- und Filtrierraum (19 und 16). stromen kann. - 

Hierdurch sol1 eine ununterbrochene Filtration bei stetig filtrier- 
fiihiger Filterflache und kontinuierlicher Entleerung des Filtergutes 
erreicht werden. Gleichzeitig konnen schwer filtrierbare oder in 
groBen Wassermengen befindliclie Farben im VoranschluB an den 
Filtrierapparat auf ein der Filtrierung giinstiges Normalverhaltnis. 
regulierbar eingedickt werden. (D. R. P. 295 577. K1. 12d. Vom 
12./1. 1915 ab. Ausgeg. 9./12. 1916.) h. [R. 3984.1 

Abdichtung von Troekentrommeln om Ofenmauerwerk. (Chem. 
Apparatur 3, 169 [1916].) 

Emma Rittweger geb. Borisch, Engelsdorf b. Leipzig. Vorr. zum 
Dorren von Qemiise, Obst und ahnlichen Stoffen, gek. durch zwei 
ein Trockentuch ( q )  haltende 
Querstabe (0 ,  p ) ,  zw-ei gegen- 
einander verstellbare, dns 
Spannen des Trockentuches (q) 
bewirkrnde LLngsstabpaarc (a, 
b und c, d ) ,  die in ihren Aus- 
klinkungen an den freien Enden 
k, 1 und m, n) die Enden dcr 
Querstabe (0 ,  p )  aufnehrnen, 
sowic durch die die Langsstab- 
paare (a. b und c, d )  umfassen- 
den, verschiebharen FiiDe ( f ,  
g und h, i). - 

Infolge der Verstellbarkeit ist es rnoglich, die Dorrvorrichtung den 
verschieden groBcn Abteilen von Hiichen- oder anderen Ofen anzu- 

k 

passcn. (D. R .  f. 295 318. K1. 8%. Voni 1./12. 1915 ab. Ausgeg. 
18./11. 1916.) rf. [R. 3810.1 

Friedrich Schiiler, Frankfurt a. M. 1. Verf. zuc ErhShung der 
Widerstandsfiihigkeld der Weichbleinuskleidungen yon UefiiBen gegen 
mechanische Einfliisse nach Pat. 288 571, dad. gck., daB die Blei- 
schicht, nachdein sie rnit den die Verhartung ihrer Oberflache be- 
zweckenden Metallstiickchen bedeckt ist, so weit erhitzt nird, daB 
nicht nur sie, sondern auch die bei etwa der Schrnelztemperatur des  
Bleies schrnelzbaren Metallstiickchen verfliissigt werden. - 2. Aus- 
fiihrungsart des Verf. nach 1, dad. gek., daI3 die Metallstiickchen, 
welche bei etwa der Schrnelzternperatur des Bleies nicht schmelzen, 
in festem Zustande in die verfliissigte Bleischicht einpebettet werden. 
- 3. Ausfiihrungsart des Verf. nach 1 und 2, dad. gek., daB die Me- 
tallstiickchen dern verfliissigten Rlei schon vor dem AufgieBen des  
letzteren auf die Bleche zugesetzt werden. - 

(D. R. P. 295 556. Kl. 48d. Vom 7./10. 1915 ab. Ausgeg. 23./11. 
1916. Zus. zu 288 571; Angew. Chern. 28,II, 614 [1915].) 

gg. [R. 3872.1 
Friedrich Schiiler, Frankfurt a. M. Verf. zur Erhohong der Wider- 

standsfiihigkelt der Weiehblelauskleldungen von Gefa6en gegen me-  
chanische Einfliisse, dad. gek., daO vor oder nach dem Zusainmen- 
setzen der GefiiDe die rnittels Stichflamme erweichte Bleiflache durch 
Kneten, Driicken oder Walzen in sich zusamrnengestaucht wird, urn 
eine harte Oberflache zu erhalten. - 

Versuche hnben ergeben, daD mittels Hitze erweichte Weichblei- 
oberfliichen infolge gleichzeitiger mechanischer Bearbeitung nicht 
nur harter werden als jene Weichbleioberflachen, die nach dem bis 
jetzt bekannten Bearbeitungsverfahren gehartet wurden, sondern daB 
die Harto auch erholten bleibt. Das Neue bei vorliegendern Verf. i3t  
die mechanische Bearbeitung unmittelbor init der Erwarrnung. 
(D. R. P. 295551. K1. 48d. Vorn 9./11. 1915 ab. Ausgeg. 23./11- 
1916.) gg. [R. 3873.1 

Edoard Ciicke. Emallllerte Stahltanks. (Tagesztg. f .  Brauerei 
14, 979, 983 [1916].) 

Karl Tiischen. Uber Wirkungsweise und Anwendungsgeblet der 
gebrauchlichen Zerkleinernngsmasehinen fur die ehemische tndustrie. 
(Chem. Apparatur 3,157-158,165-167, 175-177.183-185 [1916].) 

11. 4. Glas, Keramik; Zement, Baustoffe. 
Hugo Sehall. Anlage und Betrleb der Tafel- und GnBglnsliiitten. 

(Keram. Rundschau 21, 249-250, 262-264 [ 19161.) 
Maschinelle Herstellung von Glashafen. (Keramische Rundschau 

24, 243-244 [1916].) 
Herzogenrather Spiegelglas- ond Spiegel-Fabrik Richeroox, 

Lambotte & Cle. Q. m. b. H., Herzogenrath b. Aaehen. 1. Einr. zum 
Bchneldenvon Glastafeln bei demverfahren zur Herstellong von gewalz- 
ten Rohglasplatten gerniiI3 Pat. 232 670, bei weleher zwecks Zerlepung 
der gewalzten Glasplatte lings des Spnltes zwischen zwei Walztischen 
durch ein doppeltes Schneidrad ein Glasatreifen ausgetrennt wird, 
gemriB Anspruch 6 des Pat. 247 280, dad. gek., daB die beiden Riider 
des Doppelrades, anstatt an der Tischkante zu scheren, auf und gegen 
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die Tisch f 1 ii c h e und dicht neben den Tischkanten das Glas durch- 
soheiden. - 3. Ausfiihrungsform der Schneidevorrichtung gemaD 1, 
gek. durch Schneidriider rnit Hohlschneiden. - 

Nach Pat. 232 670 wird der Inhalt eines groDen Glaahafens iiber 
mehrere zusammenhiingende Tische ausgewalzt und an den StoO- 
stellen der letzteren zwecks Zerlegung in kleinere Platten durchschnit- 
ten. Die Platten werden aledann sofort in einen Kiihlofen gebracht, 
worauf sie nach dem Erkalten zu Spiegelglas erschliffen werden. Bei 
diesem Verf. kommt es wesentlich darauf an, daB die Zerlegung der 
Glasplatten raach und mit sauberem Schnitt erfolgt. Im ersten Zu- 
satzpatent 247280, Anspruch 6, ist eine diesem Zweck dienende 
Schneidvorrichtung beschrieben, die aus zwei auf gleicher Achse 
sitzenden, gegeneinander federnden rotierenden Messern besteht, 
wrlche mit Spannun an den beiden Tischkanten scherend vorbei- 
gefiihrt werden und !i erdurch einen Glasstreifen austrennen. Zwi- 
schen den abgeschnittenen Glasplatten entsteht auf diese Weise ein 
Abstand, so daB sie beim Abschieben von den Walztischen nicht leicht 
meinanderstonen. Die Anordnung besat3 aber nochNachteile,die durch 
vorliegende Verbesserung vermieden werden. Zeichnung bei Patent- 
sohrift. (D. R. P. 295551. K1. 3%. Vom 542. 1914 ab. Ausgeg. 
6/12. 1916. Zus. zu 232 670; friiheres Zusatzpatent 247 280.) 

rf. [R. 3884.1 
Hermann Baekmann ond Qlasfabrik Wllhelmshiitte Seegers & 

Mellin Q. m. b. H., Elldeahelm. Verf. zur Herst. von Flaschen mlt 
anBen glattem, an der Innenselk verengtem Halse zur beschrankten 
ond tropfenweisen Doslerong von fliisslgen Medizinen, Essigessenz 
u. dgl., dad. gek.,. daB die Flaschen in den Formen (a) an geeigneter 
Stelle ihres Halses ( b )  unterhalb des Flaschenrandes mit einem auBeren 
Verstiirkungswulst (e) hergestellt werden und das Material dieses 
Wulstes (c) mittels Rollscheren so weit nach innen getrieben wird, 
daD der Hals ( b )  aubrlich eine glatte und gerade Form erhiilt, 
wiihrend im Inneren desselben sich eine Verengerung (h )  bildet, 
deren nach oben erweiterte Durchlagffnung vermoge geeigneter 

. . . .  _ _  

Instrumente oder in die benutzte Rollschere einzuschiebender Kern- 
stiicke (Stachel) je nach Bedarf eine runde, dreieckig, schlitz- 
formige, kreuzformige, mit Zwischenstegen versehene oder sonst 
geeignete Form zu geben ist. - 

Die so hergestellten Flaschen sind in erster Linie d a m  bestimmt, 
Pliiasigkeiten, b o n d e r s  Essigessenz, aufzunehmen, die nur (laut 
gesetzlicher Bestimmung) in  beschriinktem MaBe ausflieBen diirfen, 
sowie unter Umstiinden einen praktischen und preiswerten Ersatz 
der bekannten, zur Dosierung von Medizinen usw. dienenden Tropf- 
flaschen rnit eingeschliffenem Glasstijpsel zu bilden. (D. R. P. 
295619. KI. 3%. Vom 11./6. 1914 ab. Ausgeg. 9./12. 1916.) 

rf. [R. 3993.1 
Carl Flege, CasseL Verf. ZUI Herst. von eingebrannten Bezeich- 

oongen, z. B. Qradoierungen, aof Qlasgegenstinden, dad. gek., daD 
die Glagfliiche und die in iiblioher Weise mit einer Schmelzfarbe auf 
den Glasgegenstand aufgebrachten und eingebrannten Bezeichnungen 
mit 01 iiberwalzt, rnit einem durchsichtigen GlasfluD iiberstaubt, bis 
eur Verdampfungstemperatur des 8les erhitzt, und daD schlieDlich 
der GlasfluD zum Fritten und Schmelzen gebracht wird. - 

Die beiden Farben, Graduierung und FluD, haben sich hiernach 
feuerfcst vereinigt, waa den Zweck haben SOH, daD die Teilungen oder 
Graduierungen flach auf dem Gegenstand aufliegen, und daB der 
SchmelzfluDiiberzug die Graduierung gegen Angriffe schiitzt. Es ist 
demnach in erster Linie bei arztlichen Pravazspritzen, wo der Zweck 
mit wissenschaftlicher Genauigkeit verfolgt wird, moglich, nach dem 
Gebrauch von Injektionen die Spritze zu sterilisieren und auszu- 
kochen, ohne hierdurch die Zeichnungen zu verwischen. Auch 
konnen Fremdkorper nicht mehr sich in den Teilstrichen festsetzen, 
wie dies bei den bekannten Einrichtungen durch Bildung von Ecken 
und Vertiefungen, durch das Btzen unvermeidlich war. (D. R. P. 
295 552. KI. 32b. Vom 5./5. 1916 ab. Ausgeg. 29./11. 1916.) 

rf. [R. 3893.1 
Dr. North, Kommanditgeaellschaft, Hannover. 1. Verf. znr Mage- 

rung geaiihnllcher fetter Tone durch Entziehung des Fettgehaltes 
mittels bekannter Abscheidungsverfahren. - 2. Verf. nach 1, gek. 
durch die Gewinnung der abgetriebenen Fettsubstanzen in fliimger 
oder gasformiger Form. - 

Versuche haben ergeben, da5 in den sog. fetten, plastischen 
Tonen nacliweisbare Mengen von Fettsubstanzen enthalten sind. 
Nach der Behandlung bleibt nunmehr ein ganz trockenes Pulver 
zuriick, ein SO& taubes Material, welches ein vorziigliches Magerungs- 

mittel bzw. Ersatz fur gebrannten Ton (Schamotte) darstellt. Das 
Material hat genau den Charakter der mageren englischen Tone, 
der sog. schottischen Schiefer, die ohne weitere Aufbereitung sofort 
zu Steinen usw. verarbeitet werden konnen, was bei unseren feuer- 
festen Tonen bislang nicht der Fall gewesen ist, weil diesen Tonen 
ganz erhebliche Mengen Magerungsmittel zugesetzt werden miissen, 
um ein rissefreies Fabrikat zu erzielen. (D. R. P. 295 719. K1. Sob. 
Vom 30./5. 1915 ab. Ausgeg. 13./12. 1916.) tf. [R. 3997.1 

Carl Boesler, Mirow, Meck1.-Strelitz. Verf. zor Herst. YOU Bodm- 
belagplatten ans verschledenartigen keramischen Masaen. dad. gek., 
daD in einem einzigen Arbeitsgange die Platten A auf Strangpressen 
0. dgl. Maschinen hergestellt und 
gleichzeitig auf ihrer Begehungsseite 
mit in die Grundmasse eingelassenen 
Streifen aus anderem kersmischen 
Material B versehen werden, welches 
infolge seiner anderen Beschaffenheit 
nach dem Brennen andere Eigenschaf- 
ten in bezug auf Struktur, Harteund 
Verhalten gegen Nasse zeigt, als die 
Grundmasse. - 

Ein aus solchen Platten hergestellter Boden bietet, ohne uneben 
zu sein, eine erheblich groI3ere Gleitsicherheit. Die Figur zeiet im 
Langsschnitt eine Vorrichtung, mit Hilfe wclcher vorteilhaft Plntten 
gema5 der Erfindung hergestellt werden konnen. (D. R. P. 295 486. 
K1. 80b. Vom 19./6. 1915 ab. Ausgeg. 4./12. 1916.) rf. [R. 3883.1 

Hans Unger, Berlin- Oberschtinewelde. Verf. zor Veraertung von 
Haus- und gewerbllchem Miill, dad. gek., daB die beim Niederschmel- 
zen der feinen Aschenbestandteile des Miills sich ergebende ab- 
fliel3ende Silicetmmse in an sich bekannter Weise durch unter PreO- 
druck stehenden Dampf- oder HeiDluftstrom in ein &us filz- oder 
watteartig vereinigten Fiiden bestehendes, der Schlackenwolle ahn- 
liches Produkt uberfiihrt wird. - 

Daa 80 gewonnene filz- oder watteartige Produkt kann, wie die 
bekannte Schlackenwolle, verschiedenen Zwecken dienen, z. B. als 
Umhiillungs- oder Isolierungsrnittel fiir Dampfrohre, Dampfzylinder, 
Wasserleitungsrohre usw., zur Herstellung von Iszdierschichten fiir 
Keller, BretterfuBbijden, fur die Zwecke der Papier- und Watte- 
fabrikation u. dgl. (D. R. P. 295 459. K1. 80b. Vom 31./8. 1915 ab. 
Ausgeg. 23./11. 1916.) rf. [R. 3888.1 

H. Welte. Metalliiberziige. (Tonind.-Ztg. 40, 6 4 6 4 4 6  [191(11.) 
Vf. gibt eine genaue Beschreibung seines durch D. R. P. 288 435 
geschiitzten Verfahrens zur Herstellung dichter Metalliiberziige auf 
Kunststeinen oder Gegenstanden a m  iihnlichen Maasen (vgl. Angew. 
Chem. 29, 11, 106 [1916]). Nach diesem w i d  Metallpulver mit oder 
ohne Beimischung von Graphit auf die Oberfliiche der Kunstmasse in 
feiner Lage aufgesiebt oder gestreut, so deB es sich bei der darauf- 
folgenden starken Pressung als einheitliche Schicht mit dem Unter- 
gnind verbindet. Es lassen sich auf diese Weise alle aus Mijrtelstoffen 
nach dem Prdverfahren herzustellenden Erzeugnisse mit einer 
Metallisierung versehen, die dauerhalt ist und die Produkte zu einer 
weitgehenden technischen Verwendung befahigt. N--m. [R. 3864.1 

Qebriider Jacob, Zwlckau in 68. Verf. zor billigen Herst. von 
Uberziigen, welehe metalllsehea Aossehen mit der Haltbarkelt einer 
Emalllierong verbinden, anf Hetsllgegenstlinden, dad. gek, daD a d  
eine entsprechend gefilrbte, bereita eingebrannte Grundemaille 
das Uberzugsmetall in fein verteilter, im Bedarfsfalle FluDmittel 
oder Triibungsmittel enthaltender dunner Liisung oder Suspension 
nach Versetzung mit geeigneten 81en aufgestrichen oder aufgespritzt 
und dann niedergeschmolzen wird. - 

Es entspricht dem Bediirfnis der Industrie, grokre emaillierta 
oder emaillierfihige Gegenstande aurch Feuerbehandlung blank 
oder matt messingfarbig, kupferfarbig, stahlfarbig zu firben oder 
auch in Briinierung, Patinierung und antiker Farbung usw. herzu- 
stellen, wobei verlangt wird, daD auch bei groBeren Gegenstanden 
die ganzen Fliichen eine gleichmiiBige Metallfiirbung zeigen. Das 
vorliegende Verf. kommt diesem Bediirfnis entgegen, indem es er- 
moglicht, auf samtlichen emaillierten oder emaillierfihigen Gegen- 
standen alle erdenklichen metallischen feuerverschmolzenen Far- 
bungen so herzustellen, daD dieselben selbst in stark siiurehaltiger 
und feuchter Luft und bei grokren Temperaturschwankungen nicht 
oxydiert werden, sondern hochstens mit einem weichen Stofflappchen 
oder dergleichen abgewischt zu werden brauchen, um wieder an- 
sehnlich zu werden. Die zu verwendende Metallmischung wird 
mittels Pinsels oder Spntzapparates aufgetragen, wobei es Be- 
dingung ist, daD entsprechend der Metallfarbung und dem gewiinsch- 
ten Farbton eipe bestimmte Farbe oder eine geeignete farbige Emaille 
als Unterlage gewiihlt wird. Z. B. ist es vorteilhaft, fiir kupfer- und 
messingfarbige Uberziige ein geeignetes Braun, f i i r  silber-, nickel- 
oder aluminiumfarbige Uberziige ein geeignetes Grau, fur Stahl- und 
iihnliche Fiirbungen ein geeignetes Blau usw. als Grundierung zu 
wiihlen. Diese bestimmten Farbunterlagen unterstiitzen daa Ver- 
fahren dadurch, da5 bestimmte Bestandteile derselben einesteils 
zur gewiinschten Metallfarbung mit beitragen, andererseits das  
Verfahren abek aul3erordentlich verbilligen und wirtschaftlich 

8f 
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machen, weil dadurch nur ein schwacher Uberzug von der die Metall- 
farbung ergebenden Mischung erforderlich ist. Die zu verwendenden 
edlen und unedlen Metalle werden schon zubereitet, d. h. in einer 
zeeigneten Losung oder Suspension, gebraucht. Nach Bedarf wird 
die Mischung mit Wismut und calciniertem Borax als FluBmittel, 
gegebenenfalls auch ,mit RUB und Kaolin zur Triibung versetzt 
und mit geeigneten Olen im richtigen Verhaltnis gemischt und ver- 
diinnt. Durch Verwendung von Mischungen von Metallen mit 
geeigneten Oxyden, wie Wismutoxyd, Quecksilberoxyd oder Queck- 
silberoxydul, kann man auch briinierte, patinierte oder sonstige 
antike Farbungen erzielen. (D. R. P. 295 6Z7. K1. 7&. Vom 13./2. 
1914 ab. Ausgeg. 11412. 1916.) gg. m. 3981.1 

&win Abeles, Wien. Verf. enr Bekleldung von kiinstllehen oder 
natiirllehen Steinmassen mit elnem metalllsehen ubereug rnit Hilfe 
von in Wasserglas- oder ahnlichen Silicatlijsungen verteilten Metall- 
pulvern, dad. gek., daB nach jedem Anstrich eine scharfe Trocknung 
bei Temperaturen bis zu 200 bis 300' C angewendet wird, wonach 
eine iibliche Behandlung in schwachsamm Bade erfolgt. - 

Die Erfindung ist dem Bestreben entsprungen, Asbest-Zement- 
schieferplatten derart zu verkupfern, daD sie als Dacheindeckungs- 
mittel benutzt, nicht nur ein echtes Kupferdach vorzutauschen ver- 
mogen, sondern auch eine nahezu unbegrenzte Dauerhaftigkeit er- 
zielen lassen, somit die Vorziige beider Dacheindeckungsmaterialien, 
niimlich des gewijhnlichen Asbest-Zementschiefers und des Kupfer- 
bleches, bei miiBigen Gestehungskosten vereinigen. Das fertige 
Stuck besitzt ein vollstandig metallisches Aussehen und zeichnet 
sich durch groBe Festigkeit und Widerstandsfiihigkeit gegen be- 
deutende Temperaturschwankungen sowie gegen schwache Siuren 
und Alkalien aus, ist demnach zum Unterschiede von den nach den 
iiblichen Anstrich- und Bronzierungsmethoden. hergestellten bau- 
gewerblichen Materialien als dauernd wetterfest zu bezeichnen. 
(D. R. P. 295 607. Kl. 80b. Vom 19./6. 1915 ab. Ausgeg. 9.j12. 1916.) 

A. Niewerth. Dampfen. (Torind.-Ztg. 40, 69-91 [1916].) 
Fiir das gute Gelingen des Dampfens von Dachziegeln nach dem 
Garbrand ist es unhedingt erforderlich, da5 nach Zufiihrung der 
raucherzeugenden Brennstoffe im Ofen ein volliger AbschluB der 
AuBenluft vorgenommen wird. Das Eindringen von Frischluft ver- 
riit sich am besten an einem Zugmesser, der aul3er der ZugstLke auch 
den Zugmangel abzulesen gestattet. Zur Anzeige von Druckschwan- 
kunaen wahrend des Dampfprozesses wird ein mit selbsttiitiaer Auf- 

rf. [H. R. 3996.1 

zeickmvorrichtung versehen& Apparat empfohlen. 
- 

N-m. [R. 3863.1 
C. A. Kiesllng. Lelstungsfahigkeit einer Ziegelgresse. (Tonind.- 

Ludwig. Reese. Rrankhelten und Zerstorungen des Zlegelmauer- 
werks. (Diss. Hannover 1916. 106 S.) 

F. Bohring. Schamottemortel. (Tonind.-Ztg. 40, 679-680 
[1916].) Ein brauchbarer Schamottemortel sol1 nicht nur durch das 
Feuer erhiirten, sondern auch an der Luft zu geniigender Festigkeit 
abbinden. Fur das Vermauern der stark vom Feuer beanspruchten 
Schamottesteine mu13 auch ein sehr feuerfester Mortel verwendet 
werden. Zusiitze von Kalk, Lehm oder Kochsalz bei der Mortel- 
bereitung sind zu verwerfen, da sie die Feuerfestigkeit verringern. 
wenn auch die verbesserte Geschmeidigkeit die Verarbeitung er- 
leichtert. Fiir jeden speziellen Verwendungszweck sollte die Aus- 
wahl des Mortels dem Schamottefabrikanten iiberlaasen bleiben. 

Firma Q. Polysius, Dessau. Verf. eum Abschelden des Stanbes 
aus Abgwen von Zementbrennofm, dad. gek., daB die Abgase ganz 
oder zum Teil in den in Vorratsbehiiltern aufgespeicherten Roh- 
schlamm eingeleitet werden. - 

Die Staubteile finden eine starke Reibung an dem Schlnmm, wel- 
cher als Filtermasse wirkt, sehr im Gegensatz zu dem Verf., bei wel- 
chem die Abgaae in reines Wasser geleitet werden. Hierzu kommt 
noch, daB die Staubteilchen die Neigung haben, an dern zu feinem 
Schlamm aufbereiteten Rohmaterial festzuhaften, rnithin bestrebt 
sind, sich von den Abgasen zu losen. Infolgedeasen verlassen letztere 
die Rohschlarnmbehalter in gereinigtem Zustande und konnen durch 
Exhaustoren oder iihnliche Mittel abgeaaugt und ins Freie gedriickt 
werden. Es ist nicht notwendig, besondere Luftverdichtungsanlagen 
einzurichten, um den Rohschlamm in den Behaltern zu durchrnischen. 
(D. R. P. 295 490. K1.80b. Vom25./1. 1916ab. Ausgeg. 27./11. 1916.) 

H. Nitrsche. Zemente In sehwefelsPnrehaltigem Wasser. (Ar- 
mierter Beton 9, 167-172 [1916].) Als Beitrag zum Studium des 
Verhaltens der verschiedenen Zementarten gegen sch wefkleiiurehaltiges 
Wasser teilt Vf. die Ergebnisse mehrerer Versuchsreihen mit. Ge- 
priift wurden zwei Portlandzemente, je ein Eisenportland- und ein 
Mischzement sowie fiinf Hochofenzemente, von denen kleine stumpf- 
kegelige Probekorper aus reinem Zement und aus Sandmijrtel 1 : 2,5 
angefertigt wurden. Nach 36tagiger Lagerung in Wasser. Luft und 
wieder Waaser kamen die Proben 14 Tage lang in Wasser rnit 1% 
freier Schwefelsaure, dann ebenso lange in eine Liisung von 1,2% und 

Ztg. 40, 725-726 [1916].) 

N-m. [R. 3858.1 

rf. [R. 3887.1 

schlieDIich h i  Monate lang in Rasser mit 1.6% H,SO,. Bei dieser 
Behandlung waren an den Korpern aus Portlandzement starke, 
blasige Ausscheidungen von Gips aufgetreten und zwar bei beiden 
gepriiften Sorten in verschieden starkem Grade. Die entaprechenden 
Mortelkorper hatten auBerdem krliftig getrieben, zum Teii unter 
starker RiBbildung. Beimischungen von TraB oder Hochofenzement 
konnten die Zerstorungserscheinungen nur unwesentlich verzogern. 
Die Hochofenzemente widerstanden der Einwirkung der Schwefel- 
saure bedeutend besser. Die Korper aus reinem Zement warem nach 
4 Monaten mit einer glatten, weiBen Gipsschicht iiberzogen, die als 
harte Schale den inneren Kern vor weiterem Angriff schiitzte. Auch 
die Mortelproben sind in Form und Struktur 'verhaltnismaOig gut 
erhalten. Die Eisenportlandzementko~r waren etwaa starker an- 
gegriffen. Obwohl es sich um Gewaltversuche rnit Schwefelsiiure- 
konzentrationen handelt, welche die in praktischen Fallen vorkom- 
menden ganz erheblich iibersteigen, glaubt Vf. doch. aus seinen 
Vergleichsversuchen eine bedeutend hijhere Widerstandsfihigkeit 
der Hochofenzemente gegeniiber den Portland- und Eisenportland- 
zementen ersehen zu konnen. 

R. Fablan. Risse In Elsenbetonbriicken. (Tonind-Ztg. 40, 709 
bis 710 [1916].) 

Th. Corning. Elsenbeton statt Granltwerkstiicke. (Tonind.-Ztg. 
40, 694-956 [1916].) 

M. Rndeloff nnd C. Bach. Versoche zur Rlarstellnng der Wlr- 
kungswelse der Umschniirnng bei Elsenbetonslulen. (Z. Ver. d. Ing. 
60, 830-837 [1916].) 

N-m. [R. 3866.1 

11.6. Brenn- und Lenchtstoffe; Heizung und 
Kiihlung ; Beleuchtung. 

Oskar Slmmersbach. Deutschlands Steinkohlenvorkorumen mit  
besonderer Beriickslchtignng der Kokskohlen. (Stahl u. Eisen 36, 
8 8 6 4 9 1 ,  916-922 [1916].) 

Hubert Hermanos. Saugluftfllrdersnlrge far feinkernige Braun- 
kohlen. 

Rudolf Behr, Kolberg. Verf. xum Brikettieren porosen Materlals, 
wle Koksklein, Torf, Siigemehl, Lohe IIW., dad. gek., daB das je- 
weilige Bindemittel in zerstaubter, darnpfforrniger, Staub- oder 
fliissiger Form irn luftverdunnten Raume dem Brikettiergut bei- 
gegeben wird. - 

Das neue Verf. verfolgt den Zweck, das Bindemittel, welches aus 
Pech, Hamn, Stiirken, Talkum, Gummiarten, Algen, Pflanzen- 
schleimen, Pflanzenalbumin, Casein, tierischem Albumin, tierischem 
Leirn, Hausenblase usw. besteht, in die innersten Poren der zu briket- 
tierenden Masseteilchen zu bringen, damit die erforderliche Bindung 
des porosen Materials auch im Inneren erhalten und bei der unter 
Umstanden erforderlichen Prefisung des Materials ein Zusarnmen- 
haften der kleinsten Teilchen erzielt wird. Hierbei kann rnit geringe- 
ren Mengen Bindernittel gearbeitet werden, als bei den bekannten 
Verff. Voraussetzung fiir die Erreichung des genannten Zneckes ist 
bei nicht trockenem Brikettiergut die vorhergehende Trocknung. 
(I). R. P. 295491. K1. lob. Vom 20./8. 1915 ab. Ausgeg. 24./11. 
1916.) gg. [R. 38G9.1 

Henry E. Armstrong. Brennstoffersparnis und die Notwendlgkeit 
einer nationalen Regelung der Prage. (J. SOC. Chem. Ind. 35, 765 
bis 767 119161; Angew. Chem. $9, 111, 586 [lSlS].) 

Henry Louis. Vergeudung in der Kohlenlndustrie. (J. Soc. Chem. 
Ind. 35, 770-774 119161; Angew. Chem. 29, 111, 587 [1916].) 

Schmidt. Anregungen eu Verbesserungen im Beleungsfach. (Ge- 
sundheitsingenieur 39, 3 9 7 4 0 2  [1916].) 

H. Wilda. Peuerungen YOU Herdofen. (Feuerungstechnik 4, 

(Stahl u. Eisen 36, 902-904 [1916].) 

285-287 rigisi.) 
Pradel.. Qifeuerungen fur Damptkessel. (Z. f .  Dampfk. Betr. 

39, 3 0 5 4 1 0 ,  3 1 5 4 1 7  [1916].) 
Ernst Blau. Neuere Einrlchtungen m r  Verwertung der Abwarme 

von Feuerungsanlagen. (Z. f. Dampfk. Betr. 39, 281-283 [1916].) 
Ludwig Bergfeld, Durlaeh. Wiirmeanstauschvorrlehtung bei der 

der warmeabgebende Fliissigkeits- oder Gasstrom seine Warrne an 
einen ihn durchlaufenden Hilfsstrom von festen Korpern abgibt, 
die die aufgenommene Warme in derselben Weise an einen warme- 
aufnehmenden Fliissigkeits- oder Gasstrom weitergeben, dad. gek., 
daB der Hilfsstrom aus einzelnen sich folgenden und untereinander 
nicht in warmeleitender Verbindung stehenden festen Korpern be- 
steht, und daB diese Korper die in Wiirmeaustausch tretenden Gas- 
oder Fliissigkeitsstrome nacheinander im Gegenst,rom durchlaufen. - 

Indem die Korner (Glasperlen) zuerst in einen Strom von der 
kiiltesten zur warmsten Stelle wandern, nehmen sie die Hochst- 
temperatur nahezu an, um dann die empfangene Warme an den 
zweiten, anzuwarmenden fliissigen Strorn abzugeben, indern sie ihn 
von seiner heiaesten bis zu seiner kiiltesten Stelle durchwandern. 
Der Wiirmeaustausch der beiden flussigen Stromzweige durch die 
bisher iibliche gemeinsame Zwischenwand hindurch wird also vollen- 
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det oder ersetzt durch den vie1 vorteilhafteren Wiirmeaustausch 
zwischen Fliissigkeit und wanderndem Korn mittels direkter Beriih- 
rung beider. Zeichnung bei Patentschriit. (D. R. P. 295 436. Kl. 17f. 
Vom 447. 1913 ab. Ausgeg. 30./11. 1916.) 

Fritz Uhde, Breslau. 1. Kamlnknhler rnit im Verhiiltnis zum Quer- 
schnitt des Kiihlers kleinem Sammelbehalter, dad. gek., daO die Um- 
laufswaasermenge wiihrend einer Betriebspause in einem mit dem 
Abpumpschacht (a)  in Verbindung stehenden Sparraum (b) auf- 
gefangen wird. - 2. Kaminkiihler nach 1, dad. gek., daB der Spar- 
mum mit dem Abpurnpschacht durch eine Riickschlagklappe (1) 
oder ein iihnliches Organ solcher Art verbunden ist, daB das Waaser 
nur vom Sparraum zurn Abpumpschacht treten kann. - 3. Kamin- 

kiihler nach 1, gek. durch 
4 die Anordnung der Behiilter -& derart, daB das herabfal- 

Iende Wasser zuniichst in 
den Abpumpschacht (a )  fallt 
und erst d a m  in den Spar- 
raum iibertritt, wenn in 
dem Abpumpschacht ein 
bestimmter Waaserstand er- 
reicht ist. - 

Bei Kaminkiihlern mit 
kleinen Sammelbehiiltern 
fur das Wasser diirfen diese, 
mogen sie nun unter dem 
Kiihler oder abseita davon 

liegen, nur annahernd gefiillt werden, denn nach Eintritt einer Be- 
triebspause entleert der Kiihler (Rieselgeriist, Sammelschale, Fiih- 
rungsrinnen u. dgl.) noch eine bestimmte Wassermenge, die wahrend 
der Betriebspause im Wasserbehiilter mit aufzuspeichern ist. Die 
gleiche Wasserrnenge wird bei Wiederinbetriebnahme aus dem Be- 
halter auf den Kiihler gefordert, um den Waaserkreislauf zwischen 
Kiihler und Kiihlwasserverbrauchsstelle zu schlieBen, und wird des- 
halb auch Umlaufswassermenge genannt. Die Erfindung bezweckt, 
die Umlaufswassermenge in besonders giinstiger Weise derart unter- 
zubringen, daB durch sie die Wasserhohe im Abpumpschacht, die fur 
den Betrieb der Umlaufpumpe maBgcbend ist, keine Anderung er- 
leidet. (D. R. P. 295 46% K1. 17e. Vom 7.14. 1915 ab. Ausgeg. 142. 
1916.) h. [R. 3880.1 

Ernst Jnng, Oberhausen, Rhld. Wasservertellnngskaten fiir 
Hnhlwerke. gek. durch aus Teilen des Bodens rohrartig ausgebildete 
AusfluBoffnungen. - 

Fiir eine gute Wasserzerstiiubung in Kiihlwerken kt es von 
groBter Wichtigkeit, daB das aus offnungen in dem Boden der Ver- 
teilungskasten ausstromende Wasser in schijn geschlossenen Strahlen 
auf die unter den AusfluBoffnungen angeordneten Spritzvorrichtungen 
auftrifft. Die Anordnung von besonderen AusfluBrohren is! ziemlich 
teuer, und auBerdern sind letztere gegen den Rand der affnungen 
in den Kastenbiiden schlecht abzudichten. LaBt man die AusfluB- 
rohren einfach weg, so verbreitet sich das Wasser unter dem Kasten- 
boden und fiillt in ganz unregelmafligen Strahnen herab. Dieser 
ubelstand w i d  durch vorliegenden Erfindungsgegenstand, der auf 
einer beiliegenden Zeichnung in einem Ausfiihrungsbeispiel dargestellt 
ist, vermieden. Ein besonders giinstiger WasserausfluB wird erzielt, 
wenn man die Ausflu5offnungen konisch ausbildet. (D.R.P. 295 676. 
Kl. 17c. Vom 22./4. 1914 ab. Ausgeg. 13./12. 1916.) 

sf. [R. 3896.1 

\. 
%, 

- 

gq. [R. 3976.1 
Q. P. Llshmen. Neuere Forhchrltte 8Uf dem Gebiete der Neben- 

produktenkoksllfen. (J. SOC. Chem. Ind. 35, 767-770 [1916]; Angew. 
&em. 29, 111, 886-587 [1916].) 

Perr und Oh. Die Verkokung der Hohle be1 nledrigen Tempera- 
turen unter Beriickslchtigung der Zusammensetrung der Erzeugnisse. 
(University of Illinois Bulletin 1915, 31./5.; Stahl u. Eisen 36, 924 
bis 925 [1916].) .AnschlieBend an friihere Untersuchungen (vgl. Stahl 
u. Eisen 33, 488 [1913]) wurden ausgedehnta Versuche mit einem 
bedeutend grobren Apparat durchgefiihrt. Die Untersuchungen er- 
gaben, daB der bei niedriger Ternperatur erzeugte Koks sich an Stelle 
von Anthrazitkohlen fiir Hausbrandzwecke zur Feuerung in offenen 
ofen und zur Herstellung von Generatorgas eignet, da er wohl noch 
19-20y0 fliichtige Bestandteile, aber keinen Teer oder verdichtbare 
Kohlenwasserstoffe mehr enthalt und ohm Rauch und staubfrei 
verbrennt. Die Porositiit des Kokses kann durch Druck oder Zusatz 
von Koksstaub verringert werden. Der Teer hat ein spezifisches 
Gewicht von 1,064, ist verhHltnisrniiBig diinnfliissig und Lhnelt dies- 
beziiglich eher dem Mineral01 als dern gewahnlichen Teer; sein Gehalt 
an freiem Kohlenstoff ist iiuBerst gering (unter !?,yo), auch ist er frei 
von Naphthalin. Bei der Deitillation gibt der Teer etwas 17% Leicht- 
81 bei 210°, 63% Schwerol bei 326O und 30% Pech. Daa Leichtol 
(spez. Gew. 0,966) besitzt einon unangenehmen Geruch, ist sehr licht- 
und luftempfindlich und enthalt 33% Phenole und andere saure Sub- 
stamen, 5% Amine und andere Basen sowie 18% Paraffine. Das 
Schweritl ist eine dickfliissige M u s e  von brauner Farbe, enthalt 42% 
Teersiiuren, 33% Paraffine und ist frei von Naphthelin und Anthra- 
can. Das Pech stellt ein schwarzes Hartpech mit dern Erweichungs- 

punkt bei 75" dar und enthiilt 12% freien Kohlenstoff. Der Teer 
eignet sich wegen seines hohen Gehaltes an Teersiiuren zur Haltbar- 
machung von Holz und zu anderen antiseptischen Zweoken. Die 
niedrigsiedenden, von Teersiiuren freien Bestandteile sind als Motoren- 
brennstoff vemendbar. Ditz. [R. 3831.1 

Helorlch Koppers, men, Rub.  Retortenofen znr Erzeugung YOU 
Qas und Hoks, dad. gek., daB die einzelnen Gruppen der senkrecht 
iibereinanderliegenden Retorten 10 durch iihnlich wie bei den Koks- 
ofen ausgebildete, d. h. mit Heizziigen 12 und Vorrichtungen zu 
deren ortlicher Beeinflussung versehene Heizwiinde voneinander ge- 
trennt sind, urn sowohl eine regelmiiB' e Grundverteilung der Ver- 
brennungsstoffe iiber die Heizwandfdte  wie auch die Moglichkeit 
einer ortlichen Regelung in kleineren Gruppen in und auBer Betrieb 
setzen zu konnen. - 2. Retortenofen nach 1, dad. gek., daB in an 
sich bekannter Weise die einzelnen Heizwiinde 12 mit gesonderten 
Warmespeichern 17 in Verbindung stehen, um beim Ein- unll Aus- 
schalten der einzelnen Gruppen eine Riickwirkung auf die Wiirme- 
riickgewinnung zu vermeiden. - 

Ein weiterer Vorteil besteht darin, daI3 die die einzelnen Ofen- 
gehguse trennenden Zwischenkopfe fortfallen konnen, womit der  

Raumbedarf herabgesetzt wird; hier iibernimmt ja jede einzelne Heiz- 
wand die Aufgabe der bisherigen Trennwiinde der Ofengehause, die 
Retorten konnen also in beliebiger Anzcthl nebeneinander angeordnet 
werden. In der Zeichnung ist eine Ausfiihrungsform des gekenn- 
zeichneten Leitgedankens im Liingsschnitt dargestellt. Die einzelnen, 
aus Formsteinen aufgebauten Retorten 10 stiitzen sich aufeinander 
durch die Zwischedagsteine 11 ab, die gleichzeitig eine durch- 
gehende Trennung von oben nach unten gewahrleisten. Durch die 
gezeichnete Ausbildung wird nicht nur eine iiberaus sorgfaltige 
Grundverteilung der Verbrennungsstoffe erzielt, sondern es ist auch. 
noch die Moglichkeit des ortlichen Eingriffes gegeben, indem bei- 
spielsweise nach MaOgabe der Beobachtung die Schieber 22 auf den 
Miindungen der Heizziige 13 in den oberen Horizontalkanal 14 ent- 
sprechend verstellt werden konnen. Urn eine aus den vier iiber- 
einanderliegenden Retorten bestehende Gruppe nach Bedarf au6- 
zuschalten, ist es lediglich notig, die Gaszufiihrungen 20 und die 
Luftzufiihrungen 21 zu den Warmespeichern der Gruppe abzu- 
sperren, 80 daI3 die Beheizung der die Retortengruppe einschliekn- 
den Heizwiinde unterbrochen ist; nach Kaltwerden der Retorten- 
gruppe konnen dann die einzelnen Retorten nachgesehen und ge- 
gebenenfalls ausgebessert werden. (D. R. P. 295 321. K1. 26a. Vom 
7./6. 1914 ab. Ausgeg. 16./11. 1916.) rf. [R. 3808.1 

Gwosdz. Neuere Patente suf dem Gehiete der Generatorgasher- 
stellung. (Wasser u. Gas 7, 32-35 [1916].) 

Q. T. Purves. Die Entfernung des Teeres PIIS heinem Gas. (J. 
SOC. Chern. Ind. 35, 779-783 [l916]; Angew. Chem. 29, 111, 587 
[1916].) 

F. Myllos und C. Bather. Schnellmethode zur Bestlmmung des 
Schwefels im Leuchtga. (J. f. Gasbel. 59, 47'7479 [1916]; vgl. 
Angew. Chem. 29, 11, 513 [1916].) 

Die Beleuchtung gewerbllcher Mume. (Gesundheitsingenieur 39, 
41-14 [1910].) 

G. W. Mlddlekeuff und 1. F. Skogland. Photometrie der Lampe 
mib Casfiilinng. (J. Franklin Inst. 181, 557-559 [1916].) 

J. Langmulr. WoUramglnhfadenlampe. (J. SOC. Chem. Ind. 35, 
627 [1916].) Die Lampe tesitzt einen Wolframfaden von groflem 
wirksamen Durchrnesser. DaEei ist die Birne rnit trockenem Stick- 
stoff gefiillt, der unter einem Druck von mindestens 300 mm Queck- 
silber steht. Der Faden kommt dadurch Lei einer hoheren Temperatur 
zur Wirkung, als wie er sie in einem Yakuum bei einer Leistung von 
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1 Watt pro Kerzenstunde haben wiirde. (V. St. A.-Pat. 1 180 159 
vom 18./4. 1916.) 

R. E. Myers. Verfahren zur Herstellung von Fldeu. (J. SOC. Chem. 
Ind. 36, 627 [1916].) Das Verf. ist dadurch gekenmeichnet, daD 
Draht au3 schwerschmelzbarem, leitendem Material nach und nach 
durch eine Ziehvorrichtung gezogen und darauf in einer sauerstoff- 
halt,igen Atmosphare zurn Gliihen erhitzt wird. Durch l e s e  Behand- 
lunp sol1 die Biegsamkeit der F a e n  wesentlich erhiiht werden. ( V  St. 
A.-Pat. 1 180 066 vom 18./4. 1916.) 

(Chem.-Tech. Ind. Nr. 17/18, 2 4  
[ 19161.) 

N-m. [R. 3859.1 

N-m. [R. 3862.1 
Radioaktive Leuehtfarben. 

11. 10. Fette, fette Ole; Wachsarten; Seifen, 
Glycerin. 

Ludwig Kroeber. Einheimlsche elfriiehte. (Apotheker-Ztg. 31, 
31 [1916].) 

Otto Bnchrach. ale und Pflanzenlette in der Tiirkei. (Seifensieder- 
Ztg. 43, 841 119161.) 

Lewino. Paknte auf dem Glehlete der Seifenfabrlkatlon, der Hare-, 
Fett- und uliudustrie sowie verwandter Industriezweige im Jahre 1913. 
(Seifensieder-Ztg. 43, 746748, 764-766 [1916].) 

Joh. Alexander. Riiekblick auf die Fortschritte der Fettlndustrie, 
Seifenindustrie, Rieehstoffindustrie uud Pharmazie im Jahre 1915. 
(D. Parfiimerie-Ztg. 2, 287-289, 323-324 [1916].) 

Methodl Popoff und Stephan Konsuloff. flber die serologisehe Diffe- 
renzierung von pflanzlichen ()leu. (Z. U n t m .  Nahr.- u. GenuDm. 32, 
123-126 [1916].) Vff. machten den Versuch, pracipitierenda Sera 
fiir ErdnuDol und Sesamol zu gewinnen, uni auf diese Weise eine 
handliche Methode zum Nachwelse von Verfalschungen von Oliven- 
ol mit diesen Olen zu finden, und gelangten zu dem Resultat, daB es 
leicht ist, derartige Pracipitine fur pflanzliche Ole zu erhalten, die 
durch Auspressen oder durch Extraktion unter 65" - Erhaltung der 
Eiweiktoffe - gewonnen worden sind. Pie Priicipitine konnen zu 
Differenzierungszwecken Verwendung finden. Die Versuche, die 
Reaktion auch quantitativ, nach dem Volumen des PrBcipitates, 
auszunutzen, lieferten keine befriedigenden Ergebnisse. Da die 
spezifischen Priicipitine auch mit phylogenet,isch nahe stehenden 
pflanzlichen Olen reagieren, so erfihrt ihre diagnostische Anwend- 
barkeit eine Einschrankung: sie sind mit Erfolg nur zur Differcnzie- 
rung von pflanzlichen Olen zu verwerten, die biologisch in keiner 
verwandtschaftlichen Beziehung zueinander stehen. 

0. Rarnmatedt. [R. 3803.1 
Franz Erban. Beitriige zur Frage der Bestlmmung der Ricinns- 

s lum in ulprlparaten. (Seifenfabrikant 36, 689-692, 7-708 
[1916].) Vf. bespricht die Untersuchungsverfahren dea durch hohe 
Sulfurierung von Ricinussiiure erhaltenen Rotols, namlich die Sulfat- 
bestimmung, die h t i m m u n g  der organisch gebundenen Schwefel- 
sliure, des Neutralfettes und der liislichen Fettsauren, die Geaamt- 
fettbestimmung, die Feststellung des titrierbaren Alkalis, die voll- 
standige Titration, die Verteilung der Schwefelsaure beim Sulfu- 
rieren und die  IS Alkalis beim Neutralisieren. Es zeigte sich noch 
deutlicher als bei der Untersuchung des durch mittlere Sulfurierung 
von Ricinussaure erhaltenen Rotiils, daD gewisse VersuchsmaDregeln 
eingehalten werden miissen, wenn man sicher sein will, daD die ge- 
fundenen Bestandteile auch wirklich im Ole als solche enthalten 
waren und nicht etwa erst durch die Behandlung bei der Analyse 

1. B. Margosehes. fjbersieht der deutschen Reichspatente auf 
dem Ceblete der kotalytlschen Fetthllrtung (1902-1916). (Seifen- 

N. Schoorl. Uber gehlirtete FetB. (Seifemieder-Ztg. 43,687-688, 
703, 726726 [1916].) Vf. bespricht zunachst die Versuche von 
S a  b a t i e r  und S e n d e r e n s  (1901), B e d f o r d  (1906), I p a -  
t i e w (1906-1907), F o k i n (lea), P a  a 1 und R o t h (1909), 
S k i t a  (1909, 1912), B r o c h a t  (1914), M e r c u s s o n  und 
M e y e r h e i m  (1914), und d a m  die Patente von N o r m a n n  
(1902) und W i 1 b u s  c h e  w i t s c h (1910). Der fiir die Fett- 
hartung notige biIlige Wasserstoff wird technisch gegenwartig aus 
Wassergaa nach drei Methoden gewonnen: entweder leitet man 
Wasserdampf iiber gliihendes Eisen und reduziert das gebildete 
Eisenoxyd mit Wassergas, oder man trennt daa Kohlenoxyd und 
den Wasserstoff des Wassergases durch Abkiihlung. Nach einem 
dritten Verf. endlich leitet man Wassergas und Wasserdampf iiber 
Kalk, der in einer Retorte auf 500" erhitzt wird; man erhiilt dadurch 
ein Gas rnit 97,5y0 Wasserstoffgehalt. Weiterhin beschaftigt sich Vf. 
rnit den Eigenschaften der geharteten Fette; er behandelt deren 
iiul3ere Beschaffenheit, ihre Farbe, ihren Geruch, Geschmack, d m  
spezifische Gewicht, den Schmelz- und Erstarrungspunkt, Brechungs- 
index, die chemische Zusammensetzung, die Farbenreaktionen, 
Saure-, Verseifungs- und Jodzahl, die unverseif baren Anteile, Wasser- 
und Aschengehalt, ferner den Nachweis von Nickel. 

entstanden sind. R--2. [R. 3782.1 

sieder-Ztg. 43, 880482, 898-900 [1916].) 113201 

R-1. [R. 3542.1 

B. M. Nlsrgosehea. Das Problem der Fetthktung. (Seifensieder- 
Ztg. 43, 763-764, 783-785 [1916].) (Eigencericht iiber einen in 
Brunn in der Sitzung vom 5.12. 1916 des Deutschen Ingemeur- 
vereins in MLhren gehaltenen Vortrag. ) Vortragender bringt eine 
Zusammenstellung der auf dem Gebiete der Fetthilrtung erleilten 
Deutschen Reichspatente. Die Eigenschaften der gehiirteten Fette 
hangen vom Grade der Hydrogenisation ab. Irn allgemeinen sind 
sie im Aussehen, Geschmack, Konsistenz und Geruch den natiir- 
lichen Talcen oder dem Scliweinefett iilinlich. In geschichtlicher 
Hinsicht ist cint. drm Vortragenden von A. G r ii n - Aussig gemachte 
Angabe von Interessc, wouad! &e Schichtwerke in Aussig die Fztt- 
hiirtung auf dem Kontinent einfiihrten. Die betreff,mde Anlage 
wurde in Aussig im Jahre 1911 in Betrieh gesetzt, und erst im fol- 
genden Jahre wurde die erste FetthLtungsanlage in Dcutschland 

C. Frerlchs. Die kotalytische Fettbartuug. (Seifensieder-ZLg. 43, 
782-783 [1916].) Vf. tritt den Ausfiihrungen von W. S i e g m u n d 
:vgl. Angew. Chcm. 29, 11, 402 [lSlS]) entgegen. Es miisse als 
arwiesen gelten, daB bei der Fetthiirtung unter Anwendung von 
Niclieloxyd oder Nickeloxydul und von Nickelsalzen der Wasser- 
atoffiibertrager ledigiich das aus den Verbindungen durch die Ein- 
wirkung des WaFserstoffs entstehende freie Nickelmetall ist. Er 
itiitzt sich auf den positiven Nachweis des Nickelmetalls bei den 
rnit Nickeloxyd und anderen Nickelverbindungen tbusgefiihrten 
FetthBrtungen. Dagegen konnten E r d m a n n  und seine Mitarbeiter 
aowie S i e g m u n d und S u i d a als Stiiize fur ihre Annahmen, 
;la13 niedere Nickeloxyde als Wasserstoffiibertrager wirken, nur 
enfuhren, dal3 ihnen der Nnchweis des Nickelmet ells nicht ge- 
lungen sei. Die Grundlage f i i r  ihre Annahme sei also rein nega- 

W. Normenn. Die katalytische Fetthiirtuug. (Seifensieder-Ztg. 43, 
304-4305 [19161.) Vf. wendet sich gleichfalls gegen die Ausfiihrungen 
S i e g m u n d s (vgl. vorst. Ref.). Auch nach seiner Ansicht ist bis 
jetzt noch kein einziger Fall von Fetthartung nachgewiesen worden, 
in dem nicht die Anwesenheit von freiem Metall positiv gezeigt 
werden konnte, und es besteht deshalb immer noch der Satz zu 
Recht: ,,Keine Fetthartung ohne freiea Metall". 

Hermann Stadlinger. Untersuchung der K. A.-Seifen auf Cesamt- 
tettgehalt. (Seifenfabrikant 36, 684455 und SeifenAder-Ztg. 43, 
745-746 [1916].) 1m Gegensatz zu S t i e  p e l ,  der die fein- 
geschiilte Seife nur mit heihm Alkohol iibergieI3t und wiederholt 
hchschiittelt,  schlagt Vf. ein 3 4 m a l i g e s  Auskochen, jedesmal 
rnit frischem, 6045°/,igem Alkohol, im Erlenmeyerkolimn rnit 
Steigrohr vor, um die vorn Ton urnhiillLen Seifeteilchen restlos in 
dkoholische Liisung zu bringen. Die gesammelten alkoholischen 
Ausziige werden vor dem Zersetzen durch Saure durch Destillation 
von der Hauptmenge des Alkohols befreit. Vf. erhielt auf diese 
Weise sehr gute Ergebnisse, die sich auch praktisch mit den- 
jenigen der langwierigen Trockenmethode im S o x h 1 e t schen 
Extraktionsapparat vorziiglich in Einklang bringen liekn. 

Hugo Wtihl. uber Wernseifeu und Tonselfen. (Seifensieder-Ztg. 
43, 830-4331 [1916].) Die Wirkung des Tons unterscheidet sich im 
Grunde genommen nicht wesentlich von der der Seife; auch bei 
ersterem konnen wir die reinigende Wirkung auf zwei Ursachen zuriick- 
fiihren, niimlich zunachst auf die adsorbierende Wirkung, sodann 
tLuf die Fahigkeit, mit Wasser eine Emulsion zu bilden, die die ein- 
gehiillten Stoffe fortnimmt. Vergleichende Versuche mit einer 
Kernseife, Seife mit 20% Ton und Tonseifenersatz mit 90% Ton 
auf bakteriologischem Wege ergaben, daI3 der w e i b  Ton eine her- 
vorragende Waachkraft besitzt, und daB er in vielen Fallen vorziiglich 
geeignet ist, die mine Seife zu ersetzen. AuffaIlig war dabei, daf3 die 
mit 20% gefiillte Seife weit schlechtere Befunde ergab als der 
Tonseifenersatz mit 90% Ton. 

Ad. Grin und Jos. Janko. Zur Bestimmung des Fettsllurege- 
haltes tonhaltiger Seifen. (Seifenfabrikant 36, 705-706 [1916].) 
Om das von S t a d 1 i n g e r empfohlene drei- bis viermalige, recht 
urnstandliche Auskochen der tonhaltigen Seifen zu vermeiden, 
setzen Vff. dem Alkohol zur Beschleunigung des Liisungsvorgangs 
von vornherein etwas alkoholische Salzsaure zu. Die alkoholische 
Lijsung wird dann in Wasser gegossen, die veresterten Fettsauren 
werden ausgeathert, der Riickstand verseift, die Fettsauren abge- 
schieden und in iiblicher Weise zur Wagung gebracht. Verschiedene 
Parallelbestimmungen ergahen untereinander vollkommen iiterein- 
stimmende Resultate. Die Extraktion mit salzsaurehaltigem Alkohol 
bietet die Gewiihr, daD sich keine Teilchen von sehr schwer loslichen 

Hegal. flber die Waschwlrkung der Seife. (D. Parfiimerie-Zt.g. 
a, 290-291 [1916].) 

Ceorg Buchner. uber dle Selfe und deren Wasehwirknng. (Bayr. 
Ind. u. Gewerbebl. 102. 312-315 [1916].) 

Georg Bucbner. Die wirCchaftliehen Noehteile der hartan, kalkhal- 
tlgen Cebrauchawasser und deren Beseitigune. mlt besonderer Beriick- 

snichtet. H-1. [R. 3788.1 

tiver Art. R-1. [R. 3784.1 

R-2. [R. 3787.1 

R-Z. [R. 3789.1 

R 4 .  [R. 3541.1 

Seifen der Bestimmung entziehen. R-1. [R. 3786.1 

s6htigung der Selfenersparnis. (Bayr. Ind- u. Gewerbebl. 102, 321 
bis 324 [1916].) 
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Ceorg Fries. Gersten der Ernte 1916. (Z. ges. Brauwesen 39, 321 
bis 322 [1916].) Der Wassergehalt der 21 untersuchten Gersten, 
welche nahezu ausschliel3lich t ayerischen Wachstums sind, Eetragt 
im Mittel 14,704, der EiweiBgehalt 10,54y0, der Starkepehalt 
61,330/,, der Extrakt 78,5404. 

H. Wolfs. Gersten der Ernte 1916 und ihre illalze. (Bayr. Brauer- 
Journ. 26, 383-385 [1916].) Vf. teilt die Untersuchungsergetnisse 
von 32 t.ayerischen Gersten und Malzen aus Layerischer Gerste 
sowie von 13 Gersten aus anderen Anl augetieten (Rheinhessen, 
Schlesien und Thiiringen) und Malzen aus solchen mit.. Bei den 
bsyerischen Gersten Eewegt sich der Wassergehalt zwischen 13,s 
und 18,2y0, der EiweiBgehalt zwischen 9,7 und 13,3y0, der Extrakt 
zwischen 74,5 und 80,107& die Starke zwischen 61,l und 63,0%. Bei 
den Gersten aus anderen deutschen Antaugetieten Eewegte sich der 
Wassergehalt zwischen 13,5 und 19,3y0, der EiweiBgehalt zwischen 
9,2 und 11,5y0, der Extrakt. zwischen 78,2 und 81,2%, die Starke 
zwischen 62,l und 64,2%. 

Dietrich Wiegmsnn. Frankengersten der Ernte 1916. (A&. 
Brauer- u. Hopf.-Ztg. 56, 1445 [1916].) Vf. teilt die Untersuchungs- 
ergetnisse von weiteren 21 Pro..en von Frankengersten mit. Der 
Wassergehalt ist normal; er lewegt sich zwischen 15,5 und 12,7y0. 
Der EiweiBgehalt schwankt zwischen 10,7 und 9,2%, der Extrakt 
zwischen 80,l und 77,2y0. rVf. teilt zum Vergleich die Analysen- 
ergetnisse von Frankengersten der Ernte 1915 mit, welche lisher 
noch nicht veroffentlicht worden waren. 

Franz Horitsehoner. Zur Charakteristik de.r heurigen Gersten. 
(Bran- und halzind. 17, 259-263 [1916].) Vf. teilt die Untersuchungs- 
ergeLnisse von 84 Gersten aus Bohmen, IVGhren und Ungarn mit. 
Diese weisen ein verhaltnismaI3ig geringes 1000-Korngewicht auf 
und sind mittelkornig. Der Wassergehalt bewegt sich zulschen 12,2 
und 17,7%, der Proteingehalt in der I. Sorte zwischen 8,32 und 
12,65o/,. H. Will. [R. 3842.1 

ill. Bnsemann. Die Ausnntznng des Nahrwertes der Cerste durch 
die Bierbrsnerei. (Z. ges. Brauwesen 39, 331-332 [1916].) Durch die 
Brauindustrie wird die Gerste zur hochsten Ausnutzung fiir die Volks- 
ernahrung erschlossen. Vf. stiitzt diesen Satz durch die Urteile maU- 
gehnder  Physiologen. 

Jhs. Schmidt. Uber die Bliitezeit bei lireuzungen von Hopfen- 
pflanzen. (Compt. rend. trav. CarlsLerg-La1 orat. 11, 188 [1915]; 
Z. ges. Brauwesen 39, 334-335, 341-344 119181.) Beim Vergleich 
desDatumsder Blutezeit einerAnzah1 von Schwesterpflanzen ergitit sich 
ein Eedeut.ender Unterschied. Die Bliitc z i t  d i r  Mehrzahl der Indivi- 
duen liegt in der Nahe der allgemeinen Durchschnittsi liitezeit. Von 
diesem Durchschnittspunkt nimnit die Zahl der Individuen zu den 
Grenzpunkten .bin, die durch die am friihesten 1 zw. am spatesten 
tliihenden Arten dargestelll werden, stark ab. Damit ist die Ver- 
besserung der Bliitezeit einer Sorte gegei.en. Die Durchschnitts- 
blutezeit zwischen Mutterpflanzen und Abkommlingen ist oft wesent- 
Iich verschieden. 

Th Bukornr. Weitere Methoden zur Herstellung von Dauer- 
hefen. (Allg. Brauer- u. Hopi.-Ztg. 56, 1547-1550 [1916].) Die Ver- 
suche des Vf. griinden sich auf die Beobachtung, daI3 man durch 0, l  
bis 0,5yoige Schwefelsaure, Fluorammonium, Fluornatrium, Form- 
aldehyd, Eisenvitriol, oxalsaures Ammonium, chlorsaures Kalium, 
Chloroform, Ather usw. die Hefe toten kann, ohne ihre Garkraft zu 
zemtorcn. Eortdauernde Einwirkung der Gift losung greift al er 
sclilieWlich doch auch die Zymase an. Durch Eintrocknen der mit den 
Giftlosungen Lehandelten Hefen nach dem Auswaschen mit Wasser 
konnen diese in eine Dauerform wie die Acetonhefe iiLergefiilrt wer- 
den. Versagt haten te i  den versuchten Giften nur Fluornatrium und 
Fluorammonium. Im Vergleich zu Acetondauerhefe und der Al- 
koholalherhefe ist die Herstellung der Dauerhefe des Vf. einfacher 
und billiger. Ein rasches Arbeiten ist z. B. lei der Schwcfelsaure- 
dauerhefe durchaus nicht not.wendig. Im Gegenteil empfiehlt es sich 
zur sicheren Abtotung der HefeLzellen, daO sie viele Stunden in der 
0, lyhigen Losung verbleihen. 

H. Will. Beitrlge zur Henntnis der SproDpilze ohne Sporenbil- 
dung, rvelche in Brauereien und in deren Umgebung vorliommen. 
VI. (SchluB - dtteilung). P s e u d o - 
m y c o d e r m a v i n i. (Zentraltl. Bakeri(.I. 11. A1.t. 46, 226-281 
[ IOlS].) Eine Zusammenfassung der durch die friiheren Unter- 
suchungen an 15 SproUpilzen ohne Sporenlildung fur diese ge- 
wonnenen diagnostischen Merkmale und ein Versuch, die als Arten 
und Varietiiten gekennzeichneten Organismen in ein System zu 
brinpen. Die Mehrzahl der Organismen wird in der Familie der 
Torulaceae zusammengefaBt, welche in 2 Gruppen zerfallt. Kxank- 
heit en des Bieres werden durch die vorliegenden Organismen nicht 
verursacht. H. Will. [R,. 3844.1 

Th. Bokorny. Fettbildung in der Hefe unter Einwirlinng sehad- 
lieher Stoffe. (AussehluB der Hefenvermehrung.) (Allg. Brauer- u. 
Hopf.-Z~g. 56, 1479-1481 [191f3; Vf. priifte, ot, durch Einwirkiing 
gewisser fiir die Hefe schadlicher Sulistanzen (Phosphorsaure, Chloro- 

H ,  Will. [R.. 3838.1 

H .  Will. [R. 3840.1 

H. Will. [R. 3845.1 

H. WiZZ. [R. 3839.1 

H. Will. [R. 3846.1 

H .  Wil l .  [H. 3848.1 

D i e T o r u 1 a c e e n. 

form, Methyl-, Athyl- und Propylalkohol usw.) grodere Fettmengen 
in jecer entstehen. Die Versuche haben dies fur Chloroform, Athyl- 
und Amylalkohol, Petroleum, Carbolsaure und Ameisensaure be- 
statigt. Vf. Eespricht noch den Nachweis und die Bestimmung des 
Fettes in der Hefe. Die quantitative Bestimmung durch Atherex- 
traktion weist sehr verschiedene Ergebnisse je nach der Vorbehand- 
lnng der Hefe a d .  Die hochsten Werte wurden mit lufttrockener 
Hefe erhalten. 

H. Heil. Die im ilnirz, April und Msi 1916 untersuchten Biere. 
(Wuchenschr. f .  Brauerei 33, 317-318 [1916].) 

Das Piehen mit Flambierapparat. (Z. ges. Brauwesen 39, 315 
bis 316 [1916].) Nittels des 0 s b e r g e r schen Flambier- und Pich- 
brenners konnen schadhafte Stellen im Pechiiherzug der Fasser leicht 
ausgekessert werden. Der Apparat ist sehr geeignet zur Bekampfung 
von Infektionen in den gepichten Fassern. 

H. Will. [R. 3843.1 

H .  Will. [R. 3837.1 

11. 16. Cellnlose, Cellulosederivate; Papier; 
Faser- und Spinnstoffe. 

Arthur Eiehengrun, Berlin- Grunewald, 1. Verf. ZUP Herst. YOU 
Losungen aus aeetonloslieher Aeet.yleellulose, dad. gek., daB die in 
einem Losungsmittel geloste Acetylcellulose mit einem Gemisch 
von Nichtlosungsmit.teln, welche in Wischung miteinander in der 
Kalte oder in dsr Warme Acetylcellulose losen, z. B. einerseits 
Alkohol, andererseits Kohlenwasserstoffen oder Derivaten von 
Kohlenwasserstoffen, versetzt nird. - 2. Ausfiihrungsform des 
Verf. nach 1, dad. gek., daB die Losung der Acetylcellulose in einem 
Stoff, der allein imstande ist, Acetylcellulose aufzulosen, in Gegen- 
wart eines Gemisches von Nichtlosungsmitteln der unter 1 gekenn- 
zeichneten Art vorgenommen wird. - 3. Ausfiihrungsform des 
Verf. nach 1 und 2, dad. gek., daU die Bestandteile des Gemisches 
einzeln zugesetzt werden. - 

Es waren bis jetzt keine Losungen aus Acetylcellulose bekannt', 
welche diejenigen Eigenschaften besitzen, die einen Ersatz der Nitro- 
cellulose durch Acetylcellulose fur Lackzwecke ganz allgemein er- 
moglicht hatten, namlich die den Losungen der Schiedbaumwolle 
in Amylacetat eigentiimliche Viscositat und Langsamkeit der 
Troclinungsdauer, die sich wiederum dadurch in so eigenartiger 
und wertvoller Weise von der langsamen Trocknungsweise der Ollacke 
unterscheidet, daB zwar die Trocknung nur allmahlich eintritt, 
dann aber unter Erstarrung der ganzen Celluloseschicht sehr schnell 
verlauft. Durch Zusammenbringen der Losungen von Cellulose- 
hydroacetaten mit Gemischen von Nichtlosungsmitteln nach vor- 
liegendem Patent erhalt man in ihrm gehraucliiichen, leicht fliissigen 
und leicht fliichtigen Losungsmitteln Losungen von technisch wert- 
vollen Eigenschaften, von leicht variablen Viscositatsgraden und 
je nach Bedarf einzustellender Verdunstungsgeschwindigkeit, vor 
allem auch von einem groBen Haltungsvermogen auf geformten 
und gebogenen Gegenstanden und von geringem Eindringungsver- 
mogen in porose Unterlagen. Die Moglichkeit, derartige Losungen 
herzustellen, ist. insofern sehr iiberraschend, als es bereits aus der 
Patentschrift 210 519 Eekannt ist, daB bei Zusatz eines Nichtlosungs- 
mittels zn einer Losung von Acetylcellulose, selbst bei Gegenwart 
von losenden Campherersatzmitteln, eine Fallung, oder bei Zusatz 
geringerer Plilengen eine pastenformige Ausscheidung erfolgt. Diese 
Ausscheidung erfolgt. jedoch nicht, wenn man statt des einen Nicht- 
losungsmittels deren zwei oder mehrere anwendet. Gegeniiber den 
Losungen des Patents 254 385 zeigen die vorliegenden Losungen 
den groBen Vorzug, da13 sie auch in der Kalte fliissig bleiben und 
infolgedessen in der Verarheitungsfahiglieit wesentlich einfacher 
sind. (D. R. P. 295364. K1. 22h. Vom 22./11. 1910 ab. Ausgeg. 
I3./12. 1916. Prioritat [Osterreich] vom l O . / l .  1910.) 

Jos. Frhr. v. LaBberg. \t'armeteehnische und warmewirtschaft- 
liehe Untersuehungen aus. der Snlfitzellstoffabrikation. Mit 24 Text- 
tiguren. Berlin 1916. Verlag von Julius Sprioger. 

d. F. Briggs. Dcr Papierehemiker und der Hrieg. (J. SOC. Chem. 
Ind. 35, 798-800 [1916]; Angew. Chem. 29, 111, 594 [1916].) 

A. Hauser. Hibbert-Hollander und englisehe Papierfabriken 1907. 
(Wochenbl. f. Papierfabr. 41, 1544-1545 [1916].) 

Lest. Die Hegelstoffmiihle und ihre Anwendung. (Papierfabrikant 

Leop. Skark. Uber die modernen Stoffpriifungsapparate. (Papier- 
fabrikant 14, 533-536, 545-549 [1916].) 

Julius Voli, Dill-WeiOenstein i. 6. Verf. zur Herst. von fett- 
diehtem Hartonpa.pier dureh Vereinigen von Hartonpapier mit Perga- 
minpapier, dad. gek., daB Kartonpapier und Pergaminpapier, Eeide 
im noch unfertigen, feuchten Zustande, durch Gautschen miteinander 
vereinigt werden. - 

Das nach dem neuen Verf. erzeugte fettdichte Kartonpapier 
zeigt z. B. nicht die geringste Neigung, sich aufzurollen, es weist die 
oten erwahnten, sehr unangenehmen Faltenbildungen nicht auf, 
besitzt dagegen eine allen Anspriichen geniigende Fettdichtigkeit 

gq. [R. 3979.1 

14, 557-561, 572-573 [191F].) 



und kann, worauf ganz besonders hingewiesen werden mu& zu 
einern Preise hergestellt werden, der kaum die Hiilfte der jetzt fiir 
die Emugung unvollkommener, fettdichter Kartonpapiere aufzu- 
wendenden Kosten betriigt. (D. R. P. 295 705. Kl. 55f. Vom 12.112. 
1913 ab. Ausgeg. 13./12. 1916.) rf. [R. 3996.3 

P. List. Untersuchung ond Erkennnng der Hoururern &OWIC Hcr- 
stellung von brsuchbaren Caruen. (2. ges. Text Ind 19, 466-496, 
510-511 [1916].) Die Priifung vun Garnen kaan nmh tolgenden 
Prinupien eriolgen. 1. In bezug auf den Grad der Drehmg 2. In 
bezug auf den verwendeten Spinnstoff 3. Mit Rucksichi a d  die 
Garnnummer 4. Im Hinhhck auf &e GleichmiiDigkeit des Gespin- 
stes, sawie Festigkeit und Dehnbarkeit desselben. 5. Mit Riicksicht 
auf die Fiirbung, Echtheit derselben und die Nachbehendlung. ln 
vielen FLllen geniigt die Fmtstellung der drei ersten Punkte. Vf. 
gibt alsdann einige Winke zur genauen Einhalt,ung der Nummer 
sowie zur Herstellung von gutem Garn. 

I Wilh. Massot. Zur mikroskopischen Charakterlstik von TexBI- 
eraatetaerstoffen. (Monataschr. f. Text.-Ind. 31, 145-146 [1916].) 
Daa Fasergemisch des Hopfens besteht zum grol3en Teile aus lang- 
gestreckten, ziemlich regelmiiBig angelegten Gehilden von relativ 
glattem Aussehen, die in eine Spitze auslaufen.. Daa Lumen ist 
schmal, oft schlitzartig, mit stellenweise eingekerbten Riindern. 
Daneben kommen auch Fasern von grohrer  Breite vor, die mehr 
rundlich enden und ein hreiterea Lumen besitxen. Die Querschntte 
sind ovalpolygonal. Die Breite der Fasern betriigt bei den schmiilekn 
Gebilden im Durchschnitt 17,98 p, bei den stiirkeren etwa 30,35 p. 

K. Suvern. uber Papier- und Zellstoffgarn. (Kunststoffe 6, 200 
bis 202 [1916].) 

herreichische Filzkorkwerke a. m. b. H., Xrasna, Miihren. 
1. Verf. ZRI Verarbeitung von Weidenruten suf  spinnbare Fssern 
und ein snderweltig venvendbares Material, dad. gek., daB die von 
den Ruten abgeschalte Rinde zuniichst einem KochprozeB bei 
geringem oberdruck unterworfen und dann in einem alkalischen 
Seifenbade unter Auslaugung des Tannins gehizt  wird, wodurch 
nach dem Zerreikn und Sondern des Materials einerseits lange, 
hochwertige Spinnfasern, andererseita ein kurzfaseriges Material 

f i i r  Isolationszwecke und 

Masad .  [R 3307.1 

Maswt. [R. 3324.1 

Filzherstellung und ein 
als Korkmehlersatz ge- 
eigneter Rindenstau b er- 
halten weden. - 2. Verf. 
nach 1, gek. durch die 
Anwendung eines Beiz- 
bades mit einem Gehalt 
von etwa 3% Seife und 
1% Soda. - 3. Anlage 
zur Durchfiihrung des 
Verf. nach 1 und 2 im 
kontinuierlichen Re- 
triebe, gek. durch eine 
Anzahl von mit Wssser- 
zulauf von einem Hoch- 
reservoir (o), Dampfein- 
la0 und Fliissigkeits- 
ablaB ( t )  versehenep Be- 
haltern fur das Dampfen 
und Beizen. ferner einen 
tiefer stehenden Hol- 
liindertrog ( 9 )  mit zwei 
Riffelwalzen (ID), einer 
Stumpfmesserwalze (u), 
einem Grundwerk aus 
rauhem Stein ( w )  und 

' einem hebhain  Re- 
chen (r), der die langen Fasern zuriickhalt. wiihrend die Pliksigkeit 
mit dem Kleinmaterial durch und nach offnen eines Bodenventiles (k) 
in einen Mischer (c) tritt, endlich einen Behiilter (d), der mit einem 
Zwischenboden ( 8 )  und einem BodenableB versehen ist, und in dem 
ein Schopfwerk (e, el) angeordnet ist, dessen Schopfrahmen (1)  ab- 
nehmbar sind und zugleich ala PmBrahmen dienen, indem sie nach 
Fiillung auf den PreBtisch (p) geschoben und nach erfolgter Pressung 
der Fasermass~ weiter iiber eine offnung (4) des PmDtisches ge- 
fiihrt werden, durch welche die PreBziegel ausgestobn werden. - 

Der gedriingten Darstellung halber sind die Apparate unter- 
einander gezeichnet, wiihmnd sie in Wirklichkeit in Terraasenform 
angeordnet sind. (D. R. P. 191 O W .  Iu. 29b. Vom 16./3. 1913 ab. 
Ausgeg. 9/12. 1916.) 

Beorg Loewenberg. Des hffentllcbe Warenpriifungsunt zu Berlin. 
Seine Bedentnng far Tertilgewerbe nnd Tertilhsndel. (Verlag von 
M. Krayn, Berlin 1916. h i s  M 3,-.] AuLr einem geschichtlichen 
Teil (vgl. Angew. Chem. 29, IT, 510 [1916]) enthalt die Schrift eine 
Abhandlung iiber Hygroskopizitiit vom theoretischen und prak- 
tischen Standpunkt sowie eine Arbeit iiber Luftfeuchtigkeit und 
Feuchtigkeitsmessung. gb. [R. 3628.1 

rf. [R. 3992.1 

II. 17. Farbenchemie. 
C. M. Whlttaeker. Die briUsche Teerfarbenindnetrle nnd ihre 

Schaierlgkeiten im Kriege. (J. SOC. Chem. Ind. 35, 783-788 [1916]; 
Angew. Chem. 29, 111, 587 [1916].) 

8. Siivern. Neneste Patente ant dem Gebiete der kiinetlichen 
organisehen Farbstoffe. (Firber-Ztg. 17, 293-296 119161.) 

[By]. Verf. zur Darstellung von sauren Monoazofarbstoffen f i i r  
Wolle, darin bestehend. daB man diamtierte N-Alkylacidyl- oder 
N-Aryllacidylphenylendiemine oder ihre Derivate, bei welchen 
Acidyl den Rest einer aromatischen Siiure bzw. ihrer Kernsubstitu- 
tionsprodukte bedeutet, rnit Pyrazolon- bzw. Methylketolsulfosiiuren, 
Oxynaphthalinsulfosiiuren oder Acidylperiaminooxynaphthalin- 
dfosjiuren kuppelt. - 

Es entatehen neue wertvolle Farbstoffe, die Wolle aus saurem 
Bade in gelben bis blauroten und braunen Tonen anfiirben. Die 
Farbstoffe zeichnen sich bei gutem Egalisieren durch hervorragende 
Walkechtheit'aus. Die als Ausgangsstoffe zur Anwendung gelangen- 
den Basen lassen sich darstellen durch Einwirkung von aromatischen 
Saurehaloiden, wie z. B. Benzoylchlorid oder dessen Substitutions- 
produkten auf alkylierte oder arylierte Amine der Benzolreihe nach- 
triigliches Nitrieren und Reduzieren. Die so erhaltenen Basen sind 
weiBe krystallinische Korper, die sich in wiiaserigen Sburen leicht 
losen. Sie liefern in Wasser leicht lbliche, schwach gelb gefarbte 
Diazoverbindungen, die sich in iiblicher Weise rnit Azofarbstoff- 
komponenten kuppeln lassen. (D. R. P.-Anm. F. 38781. K. 22a. 
Einger. 445. 1914. Ausgel. 16./11. 1916.) Sf. [R. 3897.1 
[HI. Verf. zur Darstellung liehteehter Triarylmethanfarhstoffe. 

Abanderung des durch Pat. 290065 geschiitzten Verf., darin be- 
stehend, daB man die dort angewandten Diarylindylfarbstoffe durch 
solche ersetzt, die an Stelle des Halogenatoms eine Amino-, Sulfo-, 
veriitherte oder veresterte Oxygruppe in  p-Stellung zurn Methan- 
kohlenstoffatom enthalten. - 

Nach dem Hauptpatent setzt man Diarylindylfarbstoffe, welche 
ein zum Methankohlemtoffatom p-standiges Halogen enthalten, 
mit prirniiren aromatischen Aminen um. Nach vorliegendem Verf. 
gelangt man zu dcn gleichen Farbstoffen. (D. R. P. 295495. K1.22b. 
Vom 5./3. 1915 ab. Ausgeg. 25./11. 1916. Zus. zu 290 065; Angew. 
Chem. 29. 11, 131 [1916].) 

Wilhelm Ostwald. Die wlsNemchaftUchen Clrundlagen eum ratlo- 
nellen Farbatles. Mitt. d. Deutach. Werkbundes Nr. 5, s. 18, JuIi 

nommen hatte, die der Werkbund schon seit lingerer Zeit verfolgt, 
berichtete er im Juni 1916 der Jahresversammlung des Werkbundes 
iiber den Stand der Sache. Diese muBte sozusagen von Grund aus 
neu bearbeitet werden, urn zu den folgenden Ergebnissen gelangen 
zu konnen 1. Die Herstellung eines in allen Teilen symmetrischen 
F a r b e n k r e i s  e s. Vf. 1 iB t  diesen auR 100 Farbtonen bestehen, 
die von -99 beziffert werden. Diese miissen im symmetrischen 
Farbenkreis so zueinander stehen, daB a) die polar entgegengesetzten 
Tone, und nu r diese, Ergiinzungsfarben sind, so daB sie in additiver 
Mischung neutrales d. h. farbloses Grau geben. In gleicher Weise 
miissen sich auch die Triaden (z. B. 00, 33, 66) zu farblosem Grau 
addieren. b) Zwei beliebige, im Kreis nicht zu weit voneinander ent- 
fernte Tone miissen in additiver Mischung den in  ihrer Mitte liegenden 
Farbton ergebe n(z. B. 00 + 06 =1. 03). 2. Es ist notig. den A n t e i I 
a n r e i n e r F a r be  bestimmen zu konnen, den ein Farbton besitzt, 
und 3.denAnteil an W e i B ,  S c h w a r z ,  bzw. G r a u ,  d e n e i n  
Farbton besitzt. Da nun jeder Barbton (ganz reine Farbtone gibt 
es praktisch nicht) sich aus diesen drei Anteilen zusammemtzt, 
so mu8 immer die GIeichung vorhanden sein: Farbton= Farbe + WeiB + Schwan. Setzt man die Summe = 100, so muB man 
stets eine der drei Komponenten ala Ergiinzung auf 100 finden konnen; 
wenn z. B. Farbe = 20, Schwarz = 50 gefunden Lt, muB WeiB = 30 
sein. Uber die Bestimmung der Komponenten haben wir bereita 
einiges brichtet'). Jeder Farbton laBt sich also durch 3 Zahlen aus- 
driicken, deren erste die Lage des Farbtons im Kreis, die zweite 
den Anteil an reiner Farbe, die dritte den Anteil an WeiB bezaichnet: 
z. B. 08 20 40; Schwananteil ist dann selbstverstandlich = 40. 
Die vorwiegend mit reinem WeiB gemischten Farbtone nennt Vf. 
h e l l k l a r ,  die rnit reinem Schwarz gemischten d u n k e l k l a r .  
Fiir jeden Farbton laBt sich ein ,,isochromes Dreieck" konstruieren, 
daa a lb  Abkommlinge des Farbtons enthdt. Die h i  Ecken werden 
von reiner Farbe, Schwan und WeiB gebildet. Auf der Linie mine 
Farbe-WeiB liegen die hellklaren, auf der Link reine Farbe-Schwacz 
die dunkelklaren Farben, auf der Linie WeiR-Schwarz liegt die 
neutrale Grauskala, die, dem psychophysischen Grundgesetz von 
F e c h n e r folgend, nicht in arithmetischer, sondern in einer geo- 
metrischen Reihenfolge abgestuft ist. In der Mitte zwischen diesen 
drei Linien liegt dann die game Menge der Farben, die sich aus der 
Mischuna des reinen Farbtons mit Grau van verschiedener Hellia- 

rf .  [R. 3890.1 

1916.) Nachdem d f. vor zwei Jahren die Leitung der Arbeiten iiber- 

keit und- in verschiedenen Mengsnverhiiltnissen ergeben. 
- 

P. Kraie. [R. 3178.1 

1) Angew. Chem. 19, I, 130 und 386 [1916]. 
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